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Bedienungsanleitung TOOL4TOOL

1. Installation

1.1linstallation mit setup

Wichtig! Fir die Installation missen Sie Uber Adminstrator-Rechte verflgen.

Legen Sie die CD ein und wechseln Sie mit dem Egplauf Ihrer CD.

|[CC)RURtime Dateiordner 10.08.2010 14:45
|y Support Drateiordner 10.08.2010 1448
@setup.exe 133 KB Anweendung 23.07.2001 02:13
Setup.lst 12KE LS5T-Datei 10.05,2010 14:49
gTOOL"rTDDL.Eab 28,578 KE WinRAR-Archiv 10.05.2010 14:45

Hier befindet sich die Datei ,setup.exe”. DieserfiihSie bitte durch einen Doppelklick aus.
Damit wird die Installation gestartet.

Im BegrifRungs-Bildschirm klicken Sie auf ok.

TOOL4TOOL-Setup

@ will.ammen beim TOOL4TOOL-Installationsprogranm,
o

Setup kann Syskemdateien oder gemeinsame Dateien nicht akiualisieren,
wenn Sie bereits verwendet werden, Bevor Sie fortfahren, sollten Sie alle
gedffneten Anwendungen schlisfken.

Setup beenden




Im nachsten Dialog kénnen Sie das Verzeichniszstallation auswahlen. Es wird hier empfohlen, den
Standard-Pfad ,c:\Programme\tool4tool“ zu verwenden

TOOL4TOOL-Setup

Starken Sie die Installation, indem Sie auf die Schalkflache Kicken,

Klicken Sie auf diese Schalkflache, um TOOL4TOOL-5afbware in das
angegebene Werzeichnis zu installieren,

Yerzeichnis:
C:AProgrammet TOOL4TOoL, Yerzeichnis wechseln

Setup beenden

I
Klicken Sie also gleich auf das Syml@.

Falls Sie hier zu einem Neustart aufgefordert weréigthren Sie diesen durch. Das Setup wird danach
automatisch fortgesetzt.

Beim Wahlen der Programmgruppe klicken Sie aucfaemauf ,Weiter"

TOOL4TOOL - Programmgruppe wihlen

Setup gk Elemente zu der im Feld 'Programmgruppe’ angezeigten
Gruppe hinzu, Sie kinnen einen neuen Gruppennamen eingeben ader
einen Mamen aus der Liste “orhandene Gruppen' auswahlen,

Programmgruppe:

Yorhandene Gruppen:

Autaskart

Cab Maker
CCleaner
Formen-Datenbank
Mo23 Recorder

Nnteiad++

Werwaltung
WinR.AR
Zubehér

| Weiker | abbrechen |

Nun erscheint die Meldung, dass das TOOL4TOOL-Settglgreich abgeschlossen wurde und ein Hinwets, w
und wie Sie sich einen 3D-Viewer herunterladen leimn

Sie kénnen das Programm nun Uber -> Start -> Pmogea-> TOOL4TOOL -> TOOL4TOOL aufrufen.

In wenigen Féllen kann es beim ersten Programmatagtner Meldung kommen, dass Microsoft Acceshtnic
gefunden wurde. Der Rechner sucht daraufhin auisamatlie Datei. Das kann etwas dauern. Am Ende des



Suchvorgangs wird der richtige Pfad angezeigtn8issen dann auf ,Berichtigen” tippen, um die Verioiag
zu aktualisieren.

1.2Anmerkung fiir Betrieb unter Microsoft Vista und Win dows 7

Microsoft Vista und Windows 7 verfiigen Uber dieggmannte Benutzerkontensteuerung. Diese fihrt bei
TOOLATOOL zu Problemen und Schreib-Konflikten.
Um das zu umgehen, wird ausdriicklich empfohlerBaisutzerkonten-Steuerung abzuschalten.

Dazu gehen Sie nach -> Start -> SystemsteueruBgputzerkonten

2 v Systemsteuerung ¢ Benutzerkonten » Benutzerkonten

Aufgaben

Anderungen am eigenen Konto durchfiinren

Kennwortrucksetzdiskette

erstellen Eigenes Kennwort dndern

Eigene Netzwerkkennwarter Eigenes Kennwort entfermnen
verwalten = :

Eigenes Bild dndern
Dateiverschlgsselungs- . : .
Rtk el @ Eigenen Kentonamen dndern
@ Eigenen Kontotyp dndem
Erweiterte O tig 5P
Benutzerprofileigenschaften
konfigurieren

—dicdeies Kot ualian

'@ Benutzerkontensteuerung ein- oder ausschalten

Eigene Umgebungsvariablen
dndern

Hier entfernen Sie dann den Haken der Benutzerketeaerung und starten den Rechner neu.

1.3 Konfiguration fiuir lokale und Netzwerk-Installation

Wenn Sie bei der Installation vom Standard-Pfadcealichen sind, erscheint das Konfigurationsmentr Hie
mussen Sie lhre Programmpfade eintragen.

. 5 e Formul
Konfiguration sl -| FemiEs
Bez. Ffad

4 I-M C:AProgrammeitooldtonl

In diesem Formular miissen Sie lhre Programmpfatgeben.
Diese haben folgende Bedeutung:

Datenpfad Verzeichnis, in dem sich die Datei ,datab" und die Dateien funktion_1.xls bis
funktion_5.xls von TOOL4TOOL befinden
(in der Regel das Programmverzeichnis)
Aus Performance-Grinden empfiehlt es sich, dass soW der Verzeichnis-Name,
wie auch der Freigabename auf lhrem Server nichitinger als 8 Zeichen ist

Programmpfad Verzeichnis, in dem sich die Progrdateien von TOOL4TOOL befinden
(immer das Programmverzeichnis)



Stahlpfad Verzeichnis, in dem sich die PDF-Dateignien verschiedenen Stahlen befinden
(in der Regel ein Unterverzeichnis vom Programrmgichnis)

Bildpfad Verzeichnis, in dem sich die Bilder zendverschiedenen Formen befinden
(in der Regel ein Unterverzeichnis vom Programmgichnis)

Spritzmaterialpfad Verzeichnis, in dem sich digdien zu den verschiedenen Kunststoffen befinden
(in der Regel ein Unterverzeichnis vom Programrngichnis)

Wordpfad Verzeichnis, in dem sich die Word-Vodadefinden
(in der Regel ein Unterverzeichnis vom Programrngichnis)

Der Programmpfad muss sich immer auf einer lokaler-estplatte befinden!

Die anderen Dateien stehen in der Standardinstailabenfalls auf der lokalen Platte. Es kann abervoll
sein, die anderen Pfade auf ein Netzlaufwerk zlegen.

Die Hauptgriinde dafir sind:
- Wenn Sie mehrere Lizenzen von TOOL4TOOL besitzdisgen die Daten zentral verwaltet werden,
damit alle Rechner Zugriff auf die gleichen Databén.
- Wenn nur die Daten auf Ihrem Server taglich aufskBp gesichert werden, sollten die Daten auch auf
dem Server liegen, um Datenverlust auszuschlieRen.

Fir eine Netzwerkinstallation gehen Sie wie folgt:v
- Installieren Sie TOOL4TOOL zuerst auf einer lokakastplatte (siehe 1.1 bzw. 1.2)
- Falls die Datenbank schon installiert wurde und motan gedéffnet ist, schlie3en Sie das Programm
- Legen Sie auf lhrem Netzlaufwerk ein neues Verzeghn (z.B. f:\tool4tool)
- VerschiebenSie die Datei daten.mdb, sowie die Verzeichnidlsiety spritzmat, word und stahl in das
neu angelegte Verzeichnis im Netz
- Starten Sie TOOL4TOOL
- Das Programm erkennt, das die Dateien verschobetiewwnd startet das Konfigurations-Menu
- Tragen Sie hier die neuen Pfade ein und startemS@L4TOOL neu

Bei Netzlaufwerken in Netzwerken ohne Doménen-CGiletr kann es vorkommen, dass keine Access-Dateien
Ubers Netz geoffnet werden kdnnen, weil es dieedldits-Einstellungen nicht zulassen.

Dadurch kommt beim Andern des Daten-Pfads ein Eetidess die Datei nicht getffnet werden kann.

In diesem Fall muss man das entsprechende Laufvedien vertrauenswirdigen Sites hinzufugen. Dafneif
Sie den Internet-Explorer und gehen auf -> Extralmternetoptionen.

Im Register ,Sicherheit tippen Sie auf ,Vertraueiigdige Sites" und dann auf ,Sites". Im folgendeialbg
geben Sie ihr Netzlaufwerk an und deaktivierenldaken bei ,Fir Sites dieser Zone ist eine Servenikifung
(https:) erforderlich®.
Internetoptione [?]x]

\;'erb\.ndungen | Programme Erweitert
allgemein Sicherheit | Datenschutz Inhalte

Wihlen Sie eine Zone aus, um deren Sicherheitseinstellungen festzulegen.

@ w v

Internet Lokales Intranet Wertrauenswirdige  E
Sikes bl

|£ | >

o Yertrauenswiirdige Sites
Diese Zone enthalt Websites, denen Sie

austeichend vertrauen, so dass weder der

Vertrauenswiirdige Sites

& Sie kinnen Websites zu dieser Zone hinzufigen und aus ihr
entfernen, For alle Websites in disser Zone werden die
Sicherheitseinstellungen der Zone verwendet,

Diese Website zur Zone hinzufigen:
El | (o]

‘Websites:
192,165.0,101 A
file 192, 168.2.2 q
file:ffMatebookfs
file: [ fserver
https: figogloballic. maklersoftware. com &
TRy o TR Y IR SR

[ Fir Sites dieser Zone ist sine Serveriberpriffung (https:] erforderlich




1.4 Lizenzierunq

Sie kdnnen TOOL4TOOL als Einzelplatz-Lizenz, odsrRoating-Lizenz erwerben.

Eine Floating-Lizenz kénnen sich mehrere Rechneetzwerk teilen. TOOL4TOOL kann dann auf beliebig
vielen Rechnern installiert werden. Sie kdnneniéenbank aber nur auf so vielen Rechnern 6ffném Sie
Lizenzen haben.

Einzelplatz-Lizenzen sind dann sinnvoll, wenn TO@DDOL nur auf einem Rechner verwendet werden soll,
oder wenn ein Rechner des Ofteren auch ohne Netavetrieben wird (z.B. Notebook eines Aul3endienst-
Mitarbeiters).

1.4.1 Einzelplatzlizenz

Immer dann, wenn Sie das Programm als Demovergpmenden, kommen Sie zuerst in das Meni zur
Lizenzierung.

ST

1 [

Ll mit TOOLATOOL arbeiten zu konnen, missen Sie zuerst den Lizerzvertrag
Lizenzwverrag anzeigen lassen und diesen akzeptieren. anzeigen
Wann Sie den Lizenzwvertrag ablehnen, wird TOOLATOOL geschlossen Lizerzvertiag

ablehnen
YW'enn Sie den Li;e_nzvertrag akzeptieren, wird wvorerst die Demoversion won Lizerzvertrag
TOOLATOOL aktbiert, arnehrnen
In der Demoversion won TOOLATOOL konnen Sie maximal 20 Adressen und o
20 Farmen definieren. Demoversion offnen
Lrn die Yollversion swon TOOLITOOL anzutordern, werwenden Sie den Liber Lizenzserver
Anforderungs- bew. Bestellzchein. Sie kinnen dabei angeben, oh Sie eine aktivieren
Floating-Lizenz, oder eine Einzellizenz bestellen wallen.
Wann Sie schon ein Fasswor erhalten haben, ragen Sie es bitte neben der
zugeardneten Metowerkkarte ein und tippen Sie dann auf "Aktivieren"
Bei Zugriff auf einen existierenden Lizenzserser, tippen Sie hitte auf
"liber Lizenzserver aktivieren" und geben dann den Rechnermarmen des
Lizenzsersaers &in.
K.arte MAC-ID Paszzwiort

P | [Marvell Yukon Gigabit Ethemnet 10710010008 ase-T |EIEI-|35-5D-E2-4E-25I | .

Adapter Aktivieren

Zuerst missen Sie hier auf ,Lizenzvertrag anzeidginken. Darauf hin wird dieser als PDF am Bildisoh
angezeigt. Lesen Sie ihn in Ruhe durch und klickiendann auf ,Lizenzvertrag akzeptieren”, wennigiedem
Vertrag einverstanden sind. Ansonsten klicken 8felazenzvertrag ablehnen®. Das hat dann zur Fotgss
die Datenbank geschlossen wird.

Wenn Sie den Vertrag angenommen haben, werden eigipinkte zur Lizenzierung aktiv.

Dieses Formular zeigt lhnen alle in lhrem Rechimgebauten Netzwerkkarten mit den zugehdrigen MAS-I
Die Mac-Id ist eine eindeutige Nummer Ihrer Netzdearte und wird fur die Lizenzierung benétigt.



Um die Vollversion von TOOL4TOOL nutzen zu kénneanden Sie diese mit dem Anforderungs- bzw.
Bestellschein an das Organisationsbiiro Biibel uaad®ialten innerhalb kurzer Zeit Ihren Lizenzscédlis
zugestellt.

Wenn Sie lhren Lizenzschlissel bekommen haberert&ie TOOL4TOOL neu und gelangen wieder in das
Formular zur Lizenzierung. Klicken Sie nun nebenMetzwerkkarte auf ,Lizenzieren“ und geben Sierddas
Passwort, das Sie zugestellt bekommen haben, ein.

Solange Sie kein guiltiges Passwort eingegeben habsrheint bei jedem Start die Aufforderung zur

Lizenzierung und Sie kdnnen das Programm nur afsdversion verwenden. Mit dieser kdnnen Sie nur 20
Formen und 20 Adressen verwalten.

1.4.2 Floating-Lizenz

Bei der Installation der Floating-Lizenz, instaléa Sie TOOL4TOOL zuerst auf einem Rechner, dekiaknz-
Server dienen soll. Dieser Rechner muss immer saigdtet sein, wenn andere PCs mit TOOL4TOOL arheit
wollen.

Sie installieren hier die Lizenz, wie unter 1.4esthrieben. Das Programm erkennt automatisch,edasish bei
dem eingegebenen Passwort um eine Floating-Lizendéit.

Nachdem die Lizenz auf dem Lizenz-Server freigelsehist, konfigurieren Sie TOOL4TOOL als Netzwerk-
Installation (siehe 1.3).

Auf dem Lizenz-Server kdnnen Sie nun schon mit T@DDOL arbeiten.

Auf den Arbeitsplatzrechnern gehen Sie wie folgt vo
- TOOL4TOOL lokal installieren
- TOOL4TOOL als Netzwerk-Installation konfigurieresighe 1.3)
- TOOL4TOOL starten und im Men fir die Lizenzierungerst den Lizenzvertrag anzeigen und dann
annehmen
- Im Mend fir die Lizenzierung auf ,iber Lizenzseradtivieren“ klicken und den Rechnernamen des
Lizenzservers eingeben.

Die Arbeitsplatzrechner holen sich die Lizenz nem\vLizenzserver.

1.4.3 Lizenzen hinzufugen bzw. andern

Wenn Sie zusatzliche Lizenzen erwerben, die Spraghaltung freischalten, oder einen neuen Lizenwese
einsetzen wollen, wollen Sie natirlich TOOL4ATOOIskialb nicht neu installieren.
Dazu gehen Sie in die Benutzerverwaltung und ddrflazenzen®.



2.0 Das Haupt-Formular

Wenn Sie TOOL4TOOL starten, erscheint automatisshHiuptformular.

Falls Ihr Systemverwalter mehrere Benutzer angdlag{siehe 2.5), miissen Sie zuerst Ihren Benwdzezn
und das zugehdrige Passwort eingeben.

Beim Betrieb einer Floating-Lizenz wird Ihnen angigt, falls alle Lizenzen belegt sind. In dieserti kKdnnen
Sie TOOL4TOOL erst 6ffnen, wenn ein anderer Benutzs Programm beendet hat.

Das Hauptmeni unterscheidet sich je nachdem, oBi&@®prachenverwaltung erworben haben oder nicht.

TOOL4TOOL - =1l = 11
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Ubersicht ‘ Suchfunktion ‘ Sprachen ‘ Bedienungsanleitung ‘
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Vom Hauptformular kommen Sie in die diversen Urderfulare.

Diese sind:

Projekt-Ubersicht Verwalten von Projekten, untemete mehrere Formen zusammengefasst werden
(siehe 2.1)

Benutzer-Verwaltung Anlegen von Benutzern und Veegeon Rechten (siehe 2.2)

Formen-Verwaltung Verwalten von Formen (siehe 2.3)

Tabellen-Verwaltung Verwalten von Sondertabelléeah@s 2.4)

Formen-Suchfunktion Suchen von Formen anhand begénKriterien (siehe 2.5)

Adressen-Verwaltung Verwalten von Adressen, Andgoacnern, Mail-Adressen und Terminen (siehe 2.6)
Sprachen-Verwaltung Verwalten der verwendeten Tesighe 2.7)

Dokumenten-Verwaltung Zuordnen von CAD-Dateien en dchon angelegten Formen (siehe 2.8)

Termine Zeigt Termine in einem bestimmten Zeitnaan (siehe 2.9)
Hilfe Offnet dieses Dokument (siehe 2.10)
Wiinsche Hier kénnen Sie Wiinsche zu TOOL4TOOL diagaind versenden
(siehe 2.11)
Formen-Ubersicht zeigt eine kompakte Ubersicht alfeelegten Werkzeuge (siehe 2.12)
Kapazitats-Ubersicht zeigt die fur Bohren, Frassn.lbendtigten Kapazitaten der Werkzeuge (sieh#) 2.1

Deutsch, English usw.  schaltet in die gewinschta@g um (nur zusammen mit optionalem
Fremdsprachen-Modul)
Ende Beendet das Programm

11



2.1Projekt-Ubersicht

In diesem Formular werden lhnen die verschiedemejeRe angezeigt, die Sie in der Formen-Verwaltung
angelegt haben. In der Projekt-Ubersicht konnerk&iiee Anderungen vornehmen. Sie dient nur zum &uch

und Zusammenfassen von Formen eines Projekts.

In den Down-Feldern kénnen Sie auswahlen, welcf@rmationen angezeigt werden sollen.

2.1.7 213 2.1.4 2.1.5 2.1.6

FProjekt-Ubersicht ¥ Kostehgnzeigen £05] | Farmen des Bilder des £25) | Projekt-Utersicht
[ E aktuelen Projekts aktuellen Projekts EE des Anwenders

Projekt-Ubersicht des

lar ¢

i
eni

aktuellen Herstellers schlief
Kalkulation BenutzerDe¥nition ahzsigen anzeigen anzeigen Artikel anzeigen
Datum 10.08.2005 Hersteller Aitike! [Erdmann Kunststofftechnik und Formenb, -
dnwender. Projekt Bezeichnung: [Muster-Frajekt | Hersteller Atticel: Projekt-Bezeichnung:  [Muster-Projekt =] W rurProjekte des akiuellen Hersteller Arikel
dinwender: Projekt-Nummer 0000456 -1 Hersteller Aitikel: Projekt-Nummer: ‘DBB.’S ] W rurProjekte des aktuellen Hersteller Artikel
[Formentyn _ [Kakulalions-Typ _~ [ [Frog. AufbaurZul_~ [[AufbauFlaiten FE_- [[Einsatze FS Giup_~ [[Ensatze BS Grup_~ | [sonstige Fertigun_~ |
[A-8bk. Herst. &t~ [Costen-Typ = ][Prog. Kavitsten _= [[AufbauPlatten BS_~ [[Schieber FS Grur_= [[Sshieber BS Grup_< | [Mantags/Abstinn_~ |
2 1 1 Anfrage / Auftrag Datum [a-H1 Herst At~ [Std Kanstuktion _~ [[Prog. Elektroden ~ [[aufb.-Zubehir _~ [[Keme FS Gruppe ~ | [K2me BS Gruppe_~ | [Qualitats-Kairalle_~ |

212 _
[uftiag | |DDEIS-MusAe ‘DZ 04.2007 |EP GFO 15 /T |Gmh-KaIku\almn |1? ‘17 |38 |34 |32

hd

K\ 2urF Y. | 2TV | Dy, | [IstKusten [z2 i1 [18 [o [c2
. Rl T [ [if F B 3
luftag _— [ |DDDE-MUS[E ‘ 06.04.1334 |5P G.FO, ohne 5 | |D ‘D |D |D |

anfy. | artv | v | [eKasten @ A E E |
2Um At 2um'wZz  [7015 10020 | |U ‘ |U |D |
luftrag | |UUU5'MUSKE ‘ 08.04.1934 |5P G.FO. chne 5 | |U ‘U |U |U |
2urFY. | 2ur TV, | 2ur DY, | ||SI-KOSan |U ‘U |El |El |
2um At z2um'wz |75 10021 | ||] ‘ |[| |[| |
{auftrag leUU-ﬂ—Muste ‘03.041994 |5P G.FOD, 35 /1 | |U ‘U |U |U |
2w Y. | aur TV, | 2 DY, | |Isl—Kusten |U ‘U |El |E| |
2um At amWZ |75 10022 | |U ‘ |D |D |
{auftrag j|DDEI4—Muste ‘DB 04.1934 |EPG FO.35./7 | |ﬂ ‘D |D |D |
2w Y. | aur TV, | au DY, | ||S|'KUSlEn |U ‘[I |EI |[| |
2um At 2um'WwZ 701510023 | |U ‘ |U |D |
{uftiag leUUT-MuSle ‘UB.UETSB? |5P GFD.15. /T | |U ‘U |U |U |
2w FY. | 2ur TV, 2 DY, | ||SI-KOSan |U ‘U |El |El |
2um At um'wZ |0D5E748003A1 [ [o [ [o [o [

Datensatz: 4 P I

2.1.1 Zur Formen- / zur Dokumenten / zur Tabellen-Verwaltung

Mit diesen Befehlen kénnen Sie direkt die Form@&wvkumenten- und Tabellen-Verwaltung mit der aktrell

Form o6ffnen.

2.1.2 Zum Artikel / Zum Werkzeuq

Hiermit 6ffnen Sie die Artikel- bzw. Werkzeug-Datei

2.1.3 Formen anzeigen

Hiermit wird das aktuelle Projekt mit den zugehérig~-ormen am Bildschirm angezeigt und kann ausgktru

werden.

Wen der Haken ,Kosten anzeigen” gesetzt ist, wedierSoll- und Ist-Kosten in der letzten Spalteerwigt;

ansonsten nicht.
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2.1.4 Bilder anzeigen

Hiermit werden die dem aktuellen Projekt zugeorendilder am Bildschirm angezeigt und kénnen
ausgedruckt werden.

2.1.5 Projektubersicht aller Hersteller

Mit diesem Befehl wird eine Ubersicht iber alle jBkte am Bildschirm angezeigt und kann ausgedruckt
werden.

2.1.6 Projektubersicht aktueller Hersteller

Mit diesem Befehl wird eine Ubersicht (iber alle jBkte des aktuellen Herstellers am Bildschirm aeggaind

kann ausgedruckt werden.

2.1.7 Benutzer-Definitionen

Mit diesem Befehl kénnen Sie Benutzer-Definitiorsdaspeichern und wieder laden.

Sie kommen in folgendes Unter-Formular:

Benutzer-Definition Neu

Obemehmen Farmular schliefien Oberschreiben
Fos. Deutzch Englizch
4 Konstruktion Konstruktion F.onztruktion F.onztruktion F.onstruktion
2 [Vertieb "ertrieh W ertrieh W ertrieh ertrieb
3 |Einkauf Eirk.auf Eirk.auf Eink auf Eink.auf
4 [Kalkulation Kalkulation Kalkulation Kalkulation Kalkulation

Die Befehle haben folgende Bedeutung:

Neu

Nach Eingabe einer Positionsnummer und einer Beimgrkvird die aktuell in der Projekt-Verwaltung
eingestellte Benutzer -Definition neu abgelegt.

Ubernehmen
Ubernimmt die angewdahlte Benutzer -Definition im Beojekt-Verwaltung

Formular schlieRen

Schlief3t das Formular und kehrt zur Projekt-Verwmadt zuriick.

Uberschreiben

Uberschreibt die gewahlte Benutzer -Definition den aktuellen Einstellungen der Projekt-Verwaltung.

2.1.8 Formular schliel3en

Dieser Befehl schliel3t das aktuelle Formular.
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2.2 Benutzer-Verwaltung

In diesem Formular kénnen Sie neue Benutzer anJégen die Rechte vorhandener Benutzer andern.

Benutzer . Farrnular
Lizenzen b3 W sohliafan
p |Bemerkung Benutzemame Benutzer Spere Frojekte Farmen Suchfunkt, Dokumente  Dokumente Adreszen Termin-
Passwort zchreiben lesen zchreiben Suchen lesen schreiben zchreiben Wenwaltung
aufheben lezen
[cministrator [ [ [ & = =& [ & = =& <[ @& [ =& <[ =& I
Termin- Werkzeug- K.alkulation K.alkulation Sonder- Sonder- Sprachen  Ubersicht lesen
Werwaltung Hiztorie Tabellen Tabellen schreiben
schreiben schreiben lezen schreiben lezen schreiben

I | I | B | T | T2 | T | T | T

Zusatzfeld 1 Zusatzfeld 2 Zusatzfeld 3 Zusatzfeld 4 Zusatzfeld 5 | Zusatzfeld 1 Zusatzfeld 2 Zusatzfeld 3 Zusatzfeld 4 Zusatzfeld 5
lezen lezen lezen lezen lesen schreiben schreiben schreiben schreiben schreiben

I | BT | IR | BT | T T2 | T2 | B | B2 | BT
Zusatzfeld 6 Zusatzfeld 7 Zusatzfeld 8 Zusatzfeld 9 Zusatzfeld 10| Zusatzfeld 6 Zusatzfeld 7 Zusatzfeld 8 Zusatzfeld 9 Zusatzfeld 10
lezen lezen lezen lezen lesen schreiben schreiben schreiben schreiben schreiben

(T | T | T | T | T T | IR | T | T | T

Zusatzfeld 11 Zusatzfeld 12 Zusatzfeld 13 Zusatzfeld 14 Zusatzfeld 15 | Zusatzfeld 11 Zusatzfeld 12 Zusatzfeld 13 Zusatzfeld 14 Zusatzfeld 15
lezen lezen lezen lezen lesen schreiben schreiben schreiben schreiben schreiben

I | BT | IR | BT | T T2 | T2 | B | B2 | BT
Zusatzfeld 16 Zusatzfeld 17 Zusatzfeld 18 Zusatzfeld 19 Zusatzfeld 20 | Zusatzfeld 16 Zusatzfeld 17 Zusatzfeld 18 Zusatzfeld 19 Zusatzfeld 20
lezen lezen lezen lezen lesen schreiben schreiben schreiben schreiben schreiben

(T | T | T | T | T T | IR | T | T | T

Zusatzfeld 21 Zusatzfeld 22 Zusatefeld 23 Zusatzfeld 24 Zusatzfeld 25 | Zusatefeld 21 Zusatzfeld 22 Zusatefeld 23 Zusatefeld 24 Zusatzfeld 25
lezen lezen lezen lezen lesen schreiben schreiben schreiben schreiben schreiben

(T | T | T | T | T T | IR | T | T | T

Solange nur 1 Benutzer mit Benutzername, aber Basswort angelegt ist (im Standard der Administyato
werden Sie beim Starten nicht nach BenutzernamdPasdwort gefragt. Jeder Anwender arbeitet soraisiqu

als Administrator.

In Netzwerken und Mehrplatz-Systemen ist es abgelaracht, den unterschiedlichen Benutzern bestimmte
Rechte zuzuweisen. Sobald mehr als 1 Benutzernaestgelegt ist, bzw. sobald Passworter hinterlegtan,
erfolgt beim Starten von TOOL4TOOL eine Abfrage m&enutzername und Passwort.

Wenn Sie hier z.B. einem Benutzer das Recht ,Admaserwaltung schreiben” auf ,nein“ setzen, dannrka
dieser zwar weiterhin Adressen suchen und anschaben nicht mehr andern.

Das Recht ,Benutzer-Verwaltung schreiben” muss mesteins einem Benutzer zugewiesen sein.

Folgende Befehlsflachen stehen zur Verfiigung:

=

kopiert den aktuellen Benutzer in einen neuen Brmu

I6scht den aktuell gewahlten Benutzer
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2.2.1 Lizenzen

Hier kbnnen Sie z.B. die Sprachen-Verwaltung fieédien. Um sie freizuschalten, tippen Sie auf ,dieien”
und geben dann das gelieferte Passwort ein. NaelmeNeustart von TOOL4TOOL stehen Ihnen die
zusatzlichen Funktionen zur Verfligung.

Lizenzen Lizenzen Formular
entfernean zchlisfen
| Achtung!

Die Eingabe falzcher Pazswiorter fubrk zur
Deaktivierung des entzprechenden Moduls.

Machdem neue Modules freigezchaltet wurden,
mul TODLATOOL new gestartet werden.

Passwort B azisWersion

Pazswort Sonder-tModul E |]-zD.-].n"][32?5:D'I] Aktiviensn tdehrzprachen

Mit dem Befehl ,Lizenzen entfernen* kénnen Sie @asgramm wieder zu einer Demoversion machen. @as is
dann sinnvoll, wenn Sie z.B. von einer Arbeitsplaif eine Floating-Lizenz gewechselt haben.

Falls Sie die vorhandenen Passworter z.B. auf eamesheren Rechner weiterverwenden wollen, druckersiSh
diese vorher am Besten aus.
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2.3 Formen-Verwaltung

Hier kbnnen Sie lhre Formen eingeben und verwalten.

’Formen_\/erwaltung N[ Volee [EretenS <] w \E M A El\% [ Fomular schist
-
2-3- ]/ tellt 02.04.2007 - Anfrage / Auftrag [Aufl B 02.04.2007
= 0009-Muste r-aktueJ e e e Import und E sport
geandert m
Wierkstoffe 1 allgemein ‘ Beschiftung I Ingert / Outsert ‘ Easonda'heitenl songt, Adiessen } Wierkag, -H\slolial Kalk. BasteHung]KaIk. Baaltewlungl Sonder-Tabelle }
2311 _+T Fmen Spere | Fomentyp | Attkel | Paameter | Maschine | Heibkenal | Kalkanal | Funklionsablau|  Ausweler | Bestel-Tel®
Zur Nutzung der Projekt-Yenwalbung mub beim Snwender Achiung! Hersteller Artikel immer auslullen. In der weiteren Formen-Yenwaliung
mindestens die Projekt-Nummer festgelegt werden. bestehen Abhangigkeiten zum Hersteller Atikel (2.8, bei Artikel, Parameter, usw.]
Anwender Herst. Werkzeug pes Herst. WZG-Konstruktion |yss
Fima [Biibel, Herbert Kanstruktion = | Fiima [Austeitz Formenbau GmbH _~ | Fima [Biibel, Herber: Kanstruktion = |
End-Produkt-Bez - End-Produkt-Bez - End-Produkt-Bez -
Prajekthr, 0000456 hd Projekt-Nr. 0733 - Prajekt-Hr, 000456 hd
Projekt-Bez Puster-Projekt - Frajekt-Bez. Muster-Prjekt - Projek!-Bez Muster-Prajek: i
\Buftrags-Nr. 0003-Muster-aktuel - Auftrags-Hr - \Buftrags-Nr. 0003-Muster-aktuell -
wierkzeug-Nr. - erkzeug-Nr. i [Wwerzeug-Nr, -
[Zeichnungs-Nr, hd Zeichnungs-Nr. - [Zeichnungs-Mr. hd
Bearbelter - | weitere Bearbeiter Austerliz, Johann = | weitere Bearbeier * | weitere
Ubernehmen von Herst. Werkzeug | Harst. WZG-Kon. | Lbemnehmen von Anwender | Herst, WZG-Kan. | Libemehmen van Herst. Warkzeug Arwender |
Herst, Mt | Herst, Artikel | Herst. Artikel-Kon. | Herst. Endprodukt | Herst. Atikel | Herst. Artikel-Kon. | Herst. Endprodulkt ‘ Herst. Artikel Herst. Artikel-Kon. |
2313 LT Herst. Endprodukt yes ~ Hersteller Artikel Herst. ArtikeFKonstruktion |ves ~
— Firma [ | Firma [Erdmann Kunststofftechnic = Firrna [ |
End-Produkt-Bez| 9 End-Produkt-Bez| % E - Produkt-Bez, hd
Prajekt-Nr. - Projekt-Mr. 03576 hd Projekt-Nr. hd
Projekt-Bez. hd Frojekt-Bez. uster-Projekt hd Frojek!-Bez ~
|Bwltrags-Nr. - Auftrags-Hr, z |Auftrags-Nr. =
(\Werkzeug-Hr. hd Werzeug-Nr. hd [Werkzeug-NI, =
[Zeichnungs-Nr, - Zeichnungs-Nr. hd [Zeichnungs-Nr. hd
Bearbetter ~ | weitere Bearbeiter Bauer, Erich ~ | weitere Bearbeiter ~ | weltere
{iberehmen von Herst. Werkzeug | Herst WZG-Kon {berehmen von Herst Werkzeug | Herst WZG-Kon Ubemehmen von Herst Warkzeug | Herst %WZG-Kon
Anwender | Herst, Artikel Herst. Artikel-Kon. Herst. Endprodukt | Anwender Herst. AtikelKon. Herst. Endprodukt ‘ Herst. Arikel Anwender
2ur Projekt-Ubesrsicht 2ur Dokumenten-Venwaltung 2ur TabellenVerwalung Anwender wahlen

Datensatz: 14| < | T v Iri D] von 10
232/

Viele der Drop-Down-Felder sind ,selbstlernend’h.dMaschinenbezeichnungen usw. die einmal eingegebe
wurden, stehen das nachste mal im Drop-Down-Fel&/atschlag zur Verfligung und kénnen durch einfache
Anklicken Ubernommen werden.

231

Aktueller Datensatz

Durch Anklicken eines Datensatzes in der Tabeltel wieser zum aktuellen Datensatz. Der vorherigeedle
Datensatz wird dann automatisch (wenn Anderungegermmmen wurden) gespeichert.

2.3.2

Datensatznavigation

Ganz unten im Formular sind die so genannten Né#wigsschaltflachen. Diese haben folgende Bedeutunge

4}

EERER

springt zum ersten Datensatz

springt zum vorherigen Datensatz
springt zum nachsten Datensatz

springt zum letzten Datensatz
springt zu einem neuen Datensatz (nur in Unterftairen aktiv; Fir neue Formen siehe 2.3.6)
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2.3.3 Form ausdrucken

Mit diesem Befehl kénnen Sie den gesamten ,Steekbder aktuellen Form ausdrucken.

Sie kommen dazu in ein Unterformular, wo Sie walénnen, ob Sie die Form zuerst in der Seitenanhsich
angezeigt bekommen wollen, so dass Sie das Gachenads kontrollieren kénnen.

Mit -> Datei -> Drucken wird dann der endgiltigeudkvorgang gestartet.

Auf Wunsch kénnen Sie den Druck auch ohne vorhdfigarolle starten.

2.3.4 Form an Word oder Excel Ubergeben

Mit diesem Befehl kénnen Sie die aktuelle Form $erienbrief-Funktion an ein Word-Dokument tibergeben
Sie wahlen dazu die gewilinschte Word-Vorlage im EDogn-Feld aus und tippen dann auf das Word-Symbol.
Daraufhin 6ffnet das Programm Word mit der entspeeden Vorlage.

Evtl. kommt in Word noch eine Meldung, ob Makrosiakrt werden sollen. Tippen Sie hier auf ,Makros
aktivieren und anschlieRend auf ,Ja".

Sie kdnnen auch eigene Vorlagen anlegen, bzw. nddrge Vorlagen anpassen.

2.3.4.1 Vorhandene Word-Vorlage anpassen

Um vorhandene Word-Vorlagen anzupassen, gehenit&enlie folgt vor:

- Word 6ffnen
- Auf -> Datei -> 6ffnen
- Unten als Dokumententyp ,,Dokumentenvorlagen (*.tathlen

Offnen a a
Suchen in: |J ward ﬂ &= - o W - Extras =
Mame Grafle  Typ Gednderk am
é 53 ~$dnerriicken, dot LKE Microsoft Word-Varl..,  22,12,2006 17:14
Verlauf | Brief .dot Z0KB  Microsoft Word-vorl,.,  30.09,2006 09:09
Etiketten.dot 33KE  Microsoft Waord-Vorl..,  30.09.2006 09:10
o | Fae. ot 20KE  Microsoft Word-Vorl...  30.09.2006 03:11
B ordnerriicken. dot 46 KB Microsoft Word-Varl..,  22,12,2006 17:00
Eigene Dateien Umschlag_Cs.dot 19KE  Microsoft Word-Vorl...  30.09,2006 09:12
| Umschlag_DL.dat 19KB  Microsoft Word-vorl..,  30,09,2006 09:13
- Q W | werkzeugordner dat 44KB  Microsoft Word-Vorl...  22.12.2006 17:01
BT | werkzeugordner_E.dot 43KE  Microsoft Word-varl..,  22.12.2006 17:01
Desktop
L]
Favoriten
=
s
Metzwerk
Umgebung
Dateiname: | j Offnen | v
Dateityp: |DOI0.|mentv0rlagen (*.dat) j Abbrechen

- ins Word-Verzeichnis von TOOL4TOOL wechseln (in &=gel c:\programme\tool4tool\word)

- die gewiinschte Vorlage mit Doppelklick 6ffnen. Bedffnen der Vorlagen sollten Sie die Shift-Taste
gedruckt halten, damit die Auto-Open-Makros niakggefihrt werden.
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Sie kénnen nun die gewiinschten Anderungen vornehwteswenden Sie dazu die Funktionen, die Sie
von Word gewohnt sind.

Um zusétzliche Felder aus TOOL4TOOL einzufligenizpaen Sie Ihren Cursor im Text, wo das neue
Feld platziert werden soll. Dann tippen Sie in 8erienbrief-Funktionsleiste auf ,Seriendruckfelder
einfugen”

=l Werkzeugordner. dot - Microsoft Word
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Einfligen  Formak
hedst &gV 3
¥ standard + Arial, 22 - Arial

(= F‘] D Bedingungsfeld einfiige

L - g 1 Seriendruckfelder einflgen |

In der Liste, die daraufhin erscheint, wéahlendie gewuinschte Feld und tippen dann auf ,Einfiigen®“.

Seriendruckfeld einfiigen

Al Einfligen:
" adressfelder * Datenbankfelder

Felder;

Zahler -
Auftragsnummer

Eenennung
Drakum

Plattenanzahl
Komponentenzahl
Farbenzahl
Anz_Schieber_D_mech
anz_schieber_D_heedr
anz_kernzug_D_mech
Anz_kernzug_D_hydr
anz_Innenschieber D _mech
anz_Innenschieber_D_hwdr
Anz_Schragschigber D
D_abfedernd

D_mit_Klinken

& _drehen j

Felde;auswéhlen...| Einfligen | Abbrechen |

Fugen Sie so viele Felder ein, wie gewiinscht.

Wenn Sie mit dem Anpassen fertig sind, speicheend& Dokumentenvorlage mit -> Datei ->
Speichern oder mit -> Datei -> Speichern unter

Beim nachsten Aufruf der Formen-Verwaltung stelst g@énderte Formular zur Verfigung.
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2.3.4.2 Neue Word-Vorlage erstellen

Um eine neue Word-Vorlage zu erstellen, gehen e Wwie folgt vor:

- Word 6ffnen

- Auf -> Extras -> Briefe und Sendungen -> SerienllfAssistent

- Dokumententyp ,Briefe* wahlen und auf ,Weiter Dokant wird gestartet"

- ,Aktuelles Dokument verwenden“ wahlen und auf ,VéeitEmpfanger wahlen®
- im folgenden Dialog auf ,Durchsuchen tippen”

Empfanger wihlen

® Yorhandene Liske verwenden
Son Cutlook-Eontakken wahlen
Meue Liste eingeben

Yorhandene Liste verwenden

Mamen und Adressen vaon einer
Datei oder Datenbank verwenden,

Durchsuchen. ..

- im folgen Dialog Dateityp ,,Access-Datenbanken* éétien und ins Verzeichnis von TOOL4TOOL
wechseln (in der Regel C.\Programme\tool4tool)

Datenquelle auswihlen

Suchen in: |._’| Formen-Diatenbank. lJ i @ X = Extras v
- :.-.'jbilder |5 won_hiibel
| J 1 i:ﬂchecHisten |yward
verlauf |y defekke_datei [S)zsichriungen
() expart @daten.mdb
e ii-"j]extras @datan_alt.mdb
i ; i:."jFormendb
Eigene Dateien ;:-:jimport
| Zhimport_alt
- I.[jspritzmat @dummy.mdb
! iii:]stahl 153 serienbrief . mdb
Desktop @spritzdb.mdb
spritzdb.mde
Netuzc&lerk
Urmgebung
Dateinarne: | LJ Neue Quelle,, | Offnen |
Dateityp: |Access-Datenbanken (*.mdb; *.mde) Lj Abbrechen

dort die Datei serienbrief.mdb mit Doppelklick wé&hlund im folgenden Dialog die Tabelle
Lformen_fir_word“ wahlen

Bei der Auswahl der Seriendruck-Empfanger einfadh,@K* tippen.
- Nun im rechten Dialogfenster auf ,Weiter: Schreil3#a lhren Brief*

- Auf ,Weiter: Vorschau auf lhre Briefe*
- Und auf ,Weiter: Seriendruck beenden*”
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- |hr Dokument ist nun fur das Einfligen von Seriec#irkeldern vorbereitet. Um diese Felder aus
TOOL4ATOOL einzufiigen, platzieren Sie Ihren CursorTiext, wo das neue Feld platziert werden soll.
Dann tippen Sie in der Serienbrief-Funktionsle@ié,Seriendruckfelder einfuigen*

=l Werkzeugordner. dot - Microsoft Word
Datei Bearbeiten  Ansicht  Einfigen  Formak
hedst &gV =)
¥ standard + Arial, 22 - Arial

(= F‘] D Bedingungsfeld einfiige

L IR I g 1 Seriendruckfelder einFUgenlu

In der Liste, die daraufhin erscheint, wahlendgie gewiinschte Feld und tippen dann auf ,Einfigen®.

Seriendruckfeld einfiigen ?

Al Einfligen:
" Adressfelder (* Datenbankfelder

Eelder:

Z&hler -
Auftragsnurmmer

EBenennung
Datum

Plattenanzahl
Komponentenzahl
Farbenzahl
anz_schieber_D_mech
anz_schieber _D_heedr
anz_Kernzug_D_mech
anz_Kernzug_D_heedr
Anz_Innenschieber_0_mech
anz_Innenschieber_D_heedr
Anz_schragschigber D
[_abfedernd

Cr_mit_klinken

& _drehen ﬂ

Feldegauswéhlen...| Einflgen | abbrechen |

Fugen Sie so viele Felder ein, wie gewiinscht.

- Wenn Sie mit dem Anpassen fertig sind, speicheend& Dokumentenvorlage mit -> Datei ->
Speichern oder mit -> Datei -> Speichern unter

- Beim nachsten Aufruf der Formen-Verwaltung stelst mlaue Formular zur Verfiigung

2.3.4.3 Excel-Vorlage erstellen oder anpassen

Um Excel-Vorlagen zu erstellen, oder anzupassememden Sie am Besten immer eine Datei aus dem Word
Ordner von TOOL4TOOL als Basis. Kopieren und OffS®a diese und nehmen dann daran Anderungen vor.

Um hier verniinftige Ergebnisse zu erhalten, solBensich mit Excel-Makros und Visual Basic auskann

Beim Offnen der Vorlagen sollten Sie die Shift-Bagedriickt halten, damit die Auto-Open-Makros nicht
ausgefihrt werden.
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2.3.5 Filter entfernen

Bei einigen internen Befehlen, oder auch wenn &8liess einen Filter setzen (nur in Access Vollvangiaverden
nicht mehr alle Datensétze angezeigt, sondernaeh diejenigen, die lhrem Filter entsprechen. Durch
Anklicken dieses Befehls wird der Filter aufgeholed es werden wieder alle Daten angezeigt.

2.3.6 Neue Form anlegen

Mit diesem Befehl legt das Programm eine neue Formand zeigt diese an. Nun kénnen Sie hier Ihrgdben
machen.

2.3.7 Schreibschutz aufheben

Wenn Sie zu einen Datensatz springen, so ist dieseer zuerst schreibgeschiitzt. Erst durch Anklicttieeser
Schaltflache wird der Schreibschutz aufgehobenSiackénnen Daten eingeben bzw. andern.

2.3.8 Form l6schen

Hiermit kdnnen Sie eine nicht mehr bendtigte Fous der Datenbank entfernen.

Nach dem Ldschvorgang springt das Programm wiadlet .zForm.

2.3.9 Form kopieren

Wenn Sie einmal einen Grundstock an Formen im Rrogr eingegeben haben, werden Sie nur noch selten mi
.Form anlegen” (siehe 2.3.6) arbeiten. In den neeigtallen werden Sie sich eine ahnliche Form suahen
dann diese kopieren.

Nach dem Kopiervorgang erscheint folgende Meldung:

Microsoft Access x|

Form wurde kopiert, Die Kopie ist nun der aktuelle Datensatz, Bitke zuerst die Felder "auftragsnummet’ ‘Benennung’ und ‘erstellt’ bearbeiten, um

Criginal und Kopie unterscheiden zu kinnen

Genau das sollten Sie dann auch als erstes tuchledend andern Sie auch die restlichen Feldemagh
Bedarf — um.

2.3.10Formular schlief3en

Mit diesem Befehl schlieBen Sie dieses Formularkefden zum Hauptmeni zurtick.

2.3.11Reqister

Aufgrund der vielen Felder, die fir die Erfassuiee Form notwenig sind, wurden diese in Kategorien
zusammengefasst. Durch Klicken auf die Uberschrik@nn man zwischen den verschiedenen Registern
wechseln
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2.3.11.1 Firmen

In der ersten Kategorie kénnen Sie fur den Heestelés Werkzeugs, den Hersteller des Artikels ictd selbst
als Anwender Auftragsnummern usw. eingeben.

Zur Mutzung der Projekt-Yenwaliung mul beim Anwender Achtungl Hersteller Artikel immer ausfiilen. |n der weiteren Formen-venwaltung

mindestens die Projekt-Murmer festgeleat werden. bestehen Abhangigkeiten zum Hersteller Artikel [2.B. bei Artkel, Parameter, usw.)
Anwender Herst. Werkzeug B Herst. WZG-Konstruktion Jiz =

Firma [Biibel. Herbert Kanstuktion_= | Firma [Austerliz Formenbau GrbH_x | Firma [Bibel, Herbert Konstruktion_+ |
End-F'lUdukl-Bez.l—;l End-PrUdukl-Bez.’—;l End-Pdeukl-Bez.’—;l

Praojekt-Mr. 000456 - Projekt-Mr. 0789 hd Projekt-Mr. 0000456 -

Projekt-Bez. ’W Fiojekt-Bez. ’W Frojekt-Bez. ’W
Auftragz-Hr. 0009-tuster-aktuel - Auftragz-Mr. l—;l Awiftragz-Nr. 0009k uzter-aktuell -

/' erkzeug-Nr. ’—;I w/erkzeug-Nr. ’—;I W erkzeug-Nr. ’—;I
Zeichnungs-Mr. l—;l Zeichnungs-Mr. l—;I Zeichnungs-Nr. l—;I

Bearbeiter ’—;I weitere Bearbeiter ’W weitere Bearbeiter ’—;I weitere

Ubernehmen von Herst, Werkzeug | Herst. WZG-Kan, Ubermehmen von Anwender Herst. 'WZG-Kon. tbemehmen van Herst. Werkzeug Arwender
Herst. Endprodukt | Heust. Artikel Herst. Artikel-Kon. Herst. Endprodukt ‘ Herst. Artikel Herst. Artikel-F.on Herst. Endprodukt ‘ Herst. Artikel Herst. Artikel-Kon
Herst. Endprodukt [ Hersteller Artikel Herst. Artikel-Konstruktion [ia =
Firma | 2| Firma |Erdmann Kurststofftechrik_= | Firma | 1
End-Frodukt-Bez| @ End-Frodukt-Bez) hd End-Produkt-Bez) B
Projekt-Mr - Projekt-Hr. (9876 hd Projekt-Mr. hd
Frojekt-Bez. A Projekt-Bez. bAuster-Projekt 2 Frojekt-Bez. 2
Auftrags-Hr - Auftrags-Mr 2 Awiftragz-Nr. hd
[wierkzeug-Nr. - [werkzeug-MNr. 8 [wierkzeug-Mr. 2
Zeichnungs-Mr. - Zeichnungs-Nr. 2 Zeichnungs-Mr. hd
Bearbeiter | weitere Bearbeiter E auer, Erich | weitere Bearbeiter = | weitere
iibernehmen von Herst. ‘Werkzeug | Herst. WZG-Kon iibemehmen von Herst. Werkzeug | Herst. WEG-Kon. ubemehmen van Herst. Werkzeug | Herst. WZG-Kon.
Anwender | Herst. Artikel Herst. Artikel-Kon. Herst. Endpradukt ‘ Anwender Herst. Artikel-K.on, Herst. Endpradukt ‘ Herst. Artikel Arnwender
2ur Projekt-Ubersicht | zur Dokumenten-Yenwaltung | zur T abellenenwaltung | Arwender wahlen |

Die Felder fir ,Hersteller Artikel“ sollten Sie imen ausfilllen, da in der weiteren Formenverwaltung
Abhangigkeiten zu diesen Eintragen bestehen.

Das Feld ,Projekt-Nummer” unter ,Anwender* ist dan@sonders wichtig, wenn Sie mit der Projekt-
Verwaltung (siehe 2.1) arbeiten. Alle Formen, d&r lgleiche Nummern haben, werden in der Projekt-
Verwaltung zu einem Projekt zusammengefasst.

Durch die Befehle ,aus ... Ubernehmen* kdnnen dieaksn fur Projektnummer usw. ibernommen werden,
wenn beide identisch sind.

Mit den Befehlen ,zur Projekt-Ubersicht®, ,zur Dokienten-Verwaltung* usw. kénnen Sie direkt Dokumante
bzw. Projekt-Verwaltung mit der aktuellen Form @fifn

Wenn Sie eines der Drop-Down-Felder z.B. nebenteliées Werkzeug auf ,nein“ setzen, werden alle Eelidn
zugehorigen Block geleert und auch nicht mehr adrsmpét.

Damit die Projekt-Verwaltung mit der aktuellen Fogetffnet werden kann, muss fir den Anwender eine
Projekthummer eingetragen sein (siehe 2.3.11.1)
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Den Befehl ,Anwender wahlen“ sollten Sie gleichrhegrsten Arbeiten mit TOOL4TOOL einmal ausfihren.
Sie kommen dabei in ein Formular, in dem Sie lligere Adresse anklicken und mit ,Anwender tUbernatime
speichern kénnen. lhre Adresse wird dann in Zukbeftheuen Formen als Standardwert eingegeben.

Anwender wahlen ik Arwender ubermehmen [L"
Strafle I PLE Ort | Braniche I

Auzterlitz Formenbau Deutenbergerstr. 172 ID-4?359 Meuenberg IFu:urmenI:uau

GmbH

Erdrnann GmbH & Bremerstr. 17 |D-3?EEE Langenhelm |Kunststuffverarbeitung

Co kG

Hartlein GrmbH & Co. Haidenbergweg |D-5851 3 Maohrzbach |Kunststnﬂverarbeitung

kG

K.onstruktionzsbliro Untere Stadtgazse ID-EID#E? Miirmberg IFDrmenhau-Kunstruktiun

Herbert Biibel 55

2.3.11.2 Sperre

Hier konnen Sie eine Form sperren und fur sichrvéseen. Sie kann dann von niemand anderem beatbeit
werden. Das ist besonders dann sinnvoll, wenn iBi€armendatenbank auf dem Notebook mitnehmen wplle
wéhrend in Ihrem Netzwerk ebenfalls Anderungen enognmen werden. So kénnen Sie verhindern, dass
Anderungen durchgefiihrt werden, die spater durchSiand von Ihrem Notebook wieder (iberspielt werden

dieze Form wurde von folgendem Benutzer gespert:
&drninizstrator Herr/Frau |Administrat0r

Spere aufheben

Die Sperre kann nur von einem Administrator und d@amutzer aufgehoben werden, der sie gesetzt hat.
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2.3.11.3 Formentyp

Hier geben Sie allgemeine Angaben ein, die dendgatzlichen Aufbau der Form festlegen.

ia - | ?fja/nein-Felder

Farmentyp ielform rit

Fach-Zahl

..

Besonderheit |

| erganzen

Betatigung

Farmentypp erganzen

| 3 PlattenwZ.[BS |
I—D “F.omponenten/Farben-wz.
e =1

e =1

[a— =] Schieberw?z

[a~ =] Heitkanalwz.

fren =1

m Protatyp-a/2.

7] Tandem'w2

1 Kavitdten jg Einsatz FS

Einsatz-T aschen-Malbe
zur Lage der Form

|K|inke

Lef Lf L L

:Iv

:Iv
[F =] GMTVerfabren
m SMC-Verfahren
[F ] LFT ¥/erfahren

1 Kavitdten je Einzatz BS

Einsatz-tale zur Breite
und Lange des Artikels

160 160

268 Lange 268 Lange
Durchmesser 0 Durchmesser

Schieberwege zur Breite links baw. rechts
und Lange unten baw. oben des Arlikels

34 B5 rechts:
10 unten: 0 oben:

Breite Breite

links:

erganzen

Alle b al-tngaben in mm

Giridfitmalie der Graftmalie der Griiftmalie inkl.

Formplatten Aufzpannplatten der Anbauteile
Breite: [ 3] | -] | 0]
Lange: | 446 _- | | 0] | 0]
Duchmesser: | 0_-] | 0_-] | 0~]
Eirbauhihe: [ 504 -] Gesamthihe: [ o-]

Erganzen

? = | Testi-Hinterspritzung
@ = | Outsert-Technik
@ - | wiirfel Technik

0 Kavitdten jg Schieber

Foim-G ewicht
nach CAD

Gesamt kg
FS ka
BS ka

gemessen am:

Lage der Farm
zur Maschine:

gemessen von aus Adresse

=heute
wertikal ~| Lage des At

2ur Maschine:

wvetikal 2

Checkliste zLmweizen | Checkliste offnen Checkliste loschen |

|c::\\F'l0gramme\formen-datenbank\zeichnungen\DDDE\[

WZG-Datei zumeisen| WZG-Datei fnen | WZG-Datei sschen |

Transpart -
‘Werkzeug

Gesamt =

Form-Gewicht
gewogen

Gesamt nein kg

FS nein kg FS -
BS nein kg BS -

erganzen

gewogen von: aus Adresse

gEwogen arm

— =heute

Durch den Befehl ,erganzen“ kommen Sie in ein Ulstenular, in dem Sie zusatzliche Betatigungs-Formen

usw. eingeben, bzw. existierende bearbeiten odeh&n kdnnen. Die Eingaben stehen dann in den
entsprechenden Drop-Down-Feldern zur Verfugung.

Das Gleiche gilt fir den Befehl ,Formentyp ergarizétier haben Sie aber noch zusétzlich die Moglahk

Formentyp Formular schiieben
3 Deutsch Englisch : : :
Farmentyp [Pratofor [& pritzgiefform [E pritgiefform® [SpritzgieBform™ [Spritzgiefform
Abkiirzung [sF.G.FO [sF.G.FD [SPGFD [sFGFD [sPG.FD
Hersteller  Herst. WZG- Herst Akel-  Herst  Durchmesser Verfshien  Kavitdten  Einsatz-  EinsatzMabe Schisber GroBimabe der GraBmaBe Gew.nach  Fome  Transpot-  Pa
Werkzeug  Konstukfion Konstruklion  Endprodukt Taschen- Wege  Aufspannplatten inkl der D Gewicht  ‘Werkzeug
Mabe Arbauteds gewagen
I ¥ - r I [ - r I [ I - I I r
Maschine  Heifkanal  Kaltkaral  Funklions-  Auswerfer  Auswerfer  BestelTele ‘Werkstoffe  allgemein  Beschiftng  sonst Inseit/  Besonderheiten  sonst Werkzg-  Kal
blauf eneitert Beabeter  Outsert Achessen  Historie
o I I r o I r r I o r i r I I
Deutsch Englisch
Formentyp [Cightersion [CightVersion [CightVersion [Gahtersion [CightVersion
Abkiirzung [OGHTVERSION [OGHTVERSION [OGHTVERSION [OGHTVERSION [OGHTVERSION
Hersteller  Herst WZG- Herst Artikel-  Herst  Durchmesser Verfahien  Kavitdten  Finsale-  EinsatzMabe Schieber [GroBtmabsder GroBmale Gew nach  Fom  Transpot-  Fa
Werkzeug  Kenstrukfion Konstruktion  Endprodukt Taschen- Wege  Aufspannplatten  inkl der Can Gewicht  Werkzeug
Maiie Anbauteile gewogen
~ I r I o o r r I I I r I I I
Maschine  Heitkanal  Kaltkanal  Funklions:  Auswerder  Auswerfer  BestellTeile ‘Werkstoffe  allgemein  Beschiiftung _ sonst Inseit/  Besondetheiten  sonst Werkza-  Kal
blauf eneitert Beatbeiter  Dutsert Achessen  Historie
I [ r r I ¥ r r I [ r r r I [
Deutsch Englisch
Formentyp [Blasform™ [Blasfom™ [Blasfom™ [Blasform [Blasform™
Abkiirzung [BLAS.FO~ [BLAS FO [BLAS FO [ELaS FO [BLASFO
Hersteller  Herst. W2G- Herst Atfkel  Herst  Durchmesser Verfahien  Kavitdten  Einsatz-  EinsatzMabe Schisber GroBtmabe der GraBmaBe Gew.nach  Fome  Transpot-  Pa
Werkzeug  Kenstukfion Konstruklion  Endprodukt Taschen- Wege  Aufspannplatien inkl der D Gewicht  ‘Werkzeug
Made Anbauteile gewagen
I [ r r I I3 r r I [ I r I I Vv
Maschine  Heifkanal  Kaltkanal  Funklions-  Auswerler  Auswerfer  BestelTele ‘Werkstoffe  allgemein  Beschiftng  sonst Inseit/  Besonderheiten  sonst Werkzg-  Kal
blauf enveiteit Beabeter  Dutsert Adiessen Historie
I [ - r I o - r I [ - i - I [
Deutsch Englisch
Formentyp [Druckgiefom mit 1 Schieber 7 Tel | |Druckgiebom mit 1 Schieber # Tel | [DruckgieBfom mit 1 Schieber 7 Tel | [Diuckgiefform mit 1 Schieber / Tel  [Drockgientom mit 1 Schisber / Tei
Abkiirzung [PRGFO.15. /T [PRGFO [PRGFO [DRGFO [PRG.FO

bestimmte Registerblatter der Formen ein- und agdmlten. Bei Druckgiel3formen kdnnen Sie z.B. den

»+Anguss mit Heizung" ausblenden lassen.

Benennung und Abkirzung fiir die unterschiedlichemfésprachen sind nur sichtbar, wenn Sie das aéon
Fremdsprachen-Modul erworben haben.
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2.3.11.4 Artikel

Bei den Artikeln handelt es sich um ein verschdtgdJnterformular.

Es kann mehrere Artikel geben und jeder kann ausenen Komponenten bestehen.

[ 3 . Adtikel Firma End-Produkt-Bez. Projekt-Bezeichnung  Art.-Benennung Art.-Abkiirzung At -Nummer Zeichnungs-Mr.
Herst. Endproduikt | | | | 1 | =1 | Ea| | [=]] E
Hersteller Artikel [Hatlein Kunststaffte | [MusterProjekt 2 [Gbaden ] [lbaden =] [cozeom 397 - | k2|
At -Breite Art.-Lange Art-Hohe At -Durchmesser Art AW anddicke At Aolumen At -Gewicht ﬂ
[ 103.00mm | 183.00mm | 60,00mm | 0.00mm | 000mm | 0.00crt | 100004
ﬁl Freigabe-futikel Artikel-Gruppe Artik el vWeredelung Artikelvermessung Code
ﬁl Erstruster-Priifh ’—;I Erganzen ’—;I erganzen l—;l erganzen ’7
Spritz-/GieB-Masse |ia j adnein-Felder
Komp.  Kurzbezeichnung Hersteller Spritz-/Gief-Mazse Hersteller Artikel Schwindung in %
Handelsname chem.Bezeichnung “erarbeitungs-Temperatur in * Meutral  Breite  Lange  Hghe
T_1 ‘F'A EGF 25 W15 J | |Hértlein Kunststofftechnik und Formenbau | 0.75 | ‘ |
\ | | |
’m Kontur nach 30-D aten ’m Kontur nach &tikelzeichnung Diatei aupeisen | Diatei offren | Dated ldschen |
Sicht-Kantur Rest-Kontur ’—;I l_
’—;I ’—;[ 1 Komp.-Teil-Benennung: '7 &
[rein =] [rein =] 1 Komnp.-Tel-Mummer: I |
[ren =] | [rein =1 [ _] Komerginzen | 1 Komp.Zeich-Nr: [ 5
’—;I | | [=]] ’7 1 Komp.Malumen in i '70 T
[ Rl [ [rein =1 [ 1 Kamp.-Gewicht in gr.: [ 71 ::
Entformungzschrdgen beriicksichtigen! Entformungzschrdgen beriicksichtigen! L
‘c'\\F‘mgramme\fnrmen-datanhank\zeichnungen\[ Artikel zumeisen | Artikel Sinen | Artikel [dschen Koordinaten-System |
vorherige Komp. nachste Komp.
Datensatz: 14 | H—l 4 |>I |H&| won 1
varheriger Art. nachster Art.
Diatensatz: Lu 1 M won 1

Mit dem Befehl ,aus Teil“ werden Benennung und Nuenraus den Teile-Eigenschaften in die Komponenten-
Eigenschaften ibernommen.

Mit ,Korn ergdnzen“ kommen Sie in ein Unterformylar dem Sie die von lhnen verwendeten Korngréf3en
eintragen kdnnen. Diese stehen in Zukunft in déspgachenden Drop-Down-Feldern zur Verfiigung.

Die Uber ,Artikel zuweisen* verkniipfte Datei kannder Formen-Ubersicht, der Projekte-Verwaltung umd
Ergebnis der Such-Funktion direkt gedffnet werden.

Mit ,Koordinate-System*“ 6ffnen Sie ein Unterformulan dem Sie der aktuellen Komponente diverse
zusatzliche Werte zuweisen kdnnen.

Mit S| konnen Sie einen Artikel innerhalb des aktuellerrki¥eugs kopieren (Mehrfach-Werkzeug)

Mit ¥X  |6schen Sie den aktuellen Artikel im aktuellen Weenkg.
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2.3.11.4.1 Koordinaten-System

Mit diesem Befehl kommen Sie ins Unter-Formular Eingabe der Werte fiirs Koordinaten-System.

Wenn noch keins angelegt wurde, werden Sie gefoiggie eines anlegen wollen.

Koordinaten-System Formular
Y W zchlishen
B avteil 1 Komponente 1
At -Benennung Muster-artik el K.omp.-T eil-Benennung:
At -Mummer Muster-Hurrer Komp.-Teil-Hurnmer;
1. Drehpunkt * flir Qriginaldaten [Fakhrzeuglage] auf = E Y i} z i}
Metzlinien [100mm Faster] festliegen
=[P muld in bzw. nahe Artikel liegen
2. Orginaldaten inkl. Netz um DP schwinden netral: 0E
Breite: Lange: Hihe:
3. Originaldaten (Fahrzeuglage] in kavititslage Mwerkzeuglage) verschieben und eindreben [DF = Bezugzpunkt fiir Bewegung]
Lage des DF im Werkzeug bS 0 Y i} z i}
Schiitt a Schiitt 1] Schiitt 1]
Eingeschwenkt um DP Fabchee: 0 T'-Achee: I} Z-bchee: I}
Schiitt a Schiitt 1] Schiitt 1]
gespiegelt Y/ZEbene: 2T WiZEbene: [T ®A'Ebene [T =
Schiitt a Schiitt 1] Schiitt 1]
[ ateinanne:
Bemerkung

Mit dem Befehl | x

kdonnen Sie das aktuelle Koordina®gstem I6schen.
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2.3.11.5 Parameter

Hier kbnnen Sie Angaben zum Zyklus und Bemustemmjiegeben.

ja  _| Parameter = [ =1

Parameter nach Hersteller Arikel

[ratum ’w Bemerkung
| |
Spritzdruck. liu bar Entnahmezeit ’7000 3 Anzchl.-Syst. F5 l—;l ergiinzen
Zuhalteksaft [t Auzwerferzeit 3 Angchl-Syst. BS [ 1
Einzpritzzeit ’7 2 Zykluszeit ’7 3 Anzahl Kreise FS liﬂ
Machdruckzeit ’7 3 Ausbring. pro Std. Anzahl Kreize BS 1)
Kiihlzeit ’7 s Aushring. praJahr ’7 Temperatur FS li T
(ffr.- # Schliefzeit ’7 3 Ausbring. gesamt Temperatur BS C
Parameter nach Bemusterung
# (D atum | =heute | Bemerkung ‘
Firma | j
Mazchine | j
Spritzdruck ’7 bar Entnahmezeit ’7 S Anzchl.-Syst. FS l—;l Eerganzen
Zuhaltekraft ’7 t Auswerferzeit ’7 S Angchl.-Syst. BS | ﬂ
Einzpritzzeit ’7 3 Zykluszeit ’7 3 Anzahl Kreise FS
Machdruckzeit ’7 3z Anzahl gespritzter Teile ’7 Anzahl Kreise BS
Kiihlzeit ’7 2 Temperatur FS li T
Qffn.- # Schliefzeit ’7 3 Temperatur BS li ‘C
D atei zuweisen | D atei affnen | D atei ldzchen |
vorherige Bemusterung nachste Bemusterung
Datensatz: 14 — M [r¥ 4 | | ﬂ
2.3.11.6 Maschinendaten
’m Masching
p |Mazchinentyp Alle Mak-Angaben in mm Maschinengruppe

j Diaten won Maschine Libemehmen

| j Erganzen
.0 Diisen-Radius Diisen-Durchmesser 0 Diisen-Eintauchtiefe mar.

Huolmabstand harizontal 0 Haolmabstand vertikal

]
]
I—D Einbauhishe minimal I—D Einbauhche maximal
I
I

c:\WProgramme’formen-
datenbank\zeichnungen0003-Muster-

Offrungsweg max. 0 Auswerfermeg mas.
. . . M azchinen-D atenblatt M azchinen-D atenblatt
Lange-Auswerferstange ab Urnterkante Farrm mit hd Erganzen ZLWEiSEN Gffhen

Feste-Seite (FS) Bewegliche-Seite (BS) M oBeie ik

7 - Zentriering 7 - Zentriering

0 Zentriering-Durchmesser 0 Zentrieming-Durchmesser

0 Zentriemng-Dicke 0 Zentneming-Dicke Werkzeug-MDntage

auf Mazchine
erganzen
ja - Aufspannplatte Uberstehend quer ja - Aufzpannplatte Liberstehend quer
| J ergdinzen | J ergdinzen Maschinen-Schnittstellen
vorhenige Maschine nachste Masching

Datensatz: 14 1 | M| von 1

Bei den Maschinendaten handelt es sich wieder nrtveierformular. Durch Klicken auf die
Navigationsschaltflache ITTRE| U » ml+| konnen Sie zwischen den unterschiedlichen Masphine
wechseln.

Nachdem Sie Uber das Drop-Down-Feld eine Maschengplt haben, die schon einmal eingegeben wurde,
kénnen Sie mit dem Befehl ,Daten von Maschine Ubkmen" die Daten der gewahlten Maschine Gibernehmen.
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Es werden dabei bevorzugt die Daten dieser Masdigima aktuellen Hersteller des Artikels Gibernomniu.
wenn dieser Maschinentyp beim Artikel-Herstellecmaicht eingetragen wurde, werden die Maschinemdat
von einem anderen Artikel-Hersteller ibernommenitSoSie eine Sonderausfiihrung dieser MaschinemiB
vergroRertem Offnungsweg einsetzen, kénnen Sie di@enBaten noch andern. In diesem Fall solltendiie
Maschine dann aber auch umbenennen (z.B. Arburlyi4@id Offnungsweg 500).

2.3.11.6.1 Maschinen-Schnittstellen

Uber den Befehl ,Maschinen-Schnittstellen” im RégisMaschine* kommen Sie in ein Unter-Formular, in

dem Sie der aktuellen Maschine Schnittstellen zserekdnnen.
Formular schlielen

Maschinen-Schnittstellen

Mazchine |Engel W BR0H /3300300 Kombi

Anschlusze
FS-Anz.max. BS-Anz.max Anschiul Hersteller
=1 erganzen

=1 erganzen

hwdr. Kermzug

Kiihlanschliizse =1 erganzen =1 erganzen
Drruck aufrehmer

I | |
I | |
| | =] erganzen | =] erganzen
I | |
I | |

Thermofiikler =] ergdnzen =] emgéinzen
Luazwerfer [Luft) j erganzen j elganzen

Kaszkaden-Steuerung

|

|

|

|

|
ma. Anzahl Diizen

Anszchiul Hersteller

Hydraulik. | =] ergénzen | I erganzen
Preunatik | 1 EIganzen | ] erganzen
HeiBkanal
max. Anzahl Regelkreize ’—
max. Leiztung je Fegelkreiz ’—
max. Gesamt-Leistung ’—

Anzchiul Hersteller
Elektrik Heiz-Regelkieiz | j EIganzen | J erganzen
Elektrik Thermofiihler | 1 EIganzen | ] erganzen
Greifer-5teuerung

Anzchiul Herzteller
Elektrik | =] ergiinzen | =]  emanzen
Preunatik | 1 EIganzen | ] erganzen
Warzentrieming Greifer m
sonstiges
Zuhaltekraft ’— t
Schineckendurchmesser ’— mm
masx. Schussgewicht ’— o]

Mit dem Befehl ‘ o kénnen Sie das aktuelle Koording®gstem I6schen.
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2.3.11.7 Heil3kanal

Auch beim HeiRkanal handelt es sich um ein Untenfdar. Hier kénnen Sie fur jede Komponente den
zugehorigen HeiRkanal definieren.

B | Komponente Nr. | 1 Heiltkanal |ia j Alle Mab-Angaben in mm
Hersteller | 1 Serie | ] SystemNr. | 1
M aschinen-Dijse
WZG-Anschiul-Diise Radius 0.0 Durchmesser 0o
Diiisen gesamt 1 - -

Anschhitt-Typ WNadel drehgesichert

fm =] EinzelDiise auf Kalverteler |_5 Durchmesser I_B Zapfen-Lange [Cifene D= I I
| [0 [ o [ © | = | -
1 [T [0 | =T ]
| [0 [ o [0 | = | -]
l—_lj gemetns terbarinemchmgen J08Mustr
’—_I Heibkanal zuweisen | Heifkanal dffnen | Heibkanal loschen
Anschhitt-Typ WNadel drehgesichert
| [ o [ o [ © | = =
I [0 [0 [0 [0 | S I~
| [0 [0 [ D [ = =
= [ o [ o [ o [0 [ =l |
warherige Kamp. nachste Komp.

Datensatz: 14 1 k| M| von 1

Die Felder im HeilRkanal wurden so programmiertsdashleingaben mdglichst ausgeschlossen werdem Wen
Sie z.B. Bei ,Disen gesamt” einen Wert groRer fragen, werden alle Eingabe-Mdglichkeiten zu Einzel
Dusen inaktiv.
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2.3.11.8 Kaltkanal

ja - | Kaltkanal

Alle b ak-Angaben in mm

Maschinen-Diise R adius:

lid ~ | Angui-Buchze Fadiuz:
a ~ | Angui-Buchse 10 * schrag

1

IULLUEELEE O W
]

el d el el il el
| OOOD O

Hier kbnnen Sie alle Angeben zum Kaltkanal machen.

2.3.11.9 Beschriftung

Bemerkung

Alles was mit der Beschriftung von Artikel und Weekig zu tun hat, finden Sie hier.

Beschriftung Arikel
ja ~ | Beschiiftung Artikel

Beschriftung Werkzeug
ja ~ | Beschriftung ‘Werkzeug

BH R

Artikel-Benennung
Artikel-Mummer
wherk zeug-Nummer
M azchine
Auzwerfenveg
wherk zeug-Gewicht

Beschriftungs- -

Heillkanal

Temp. EIN £ ALS

Hydr. W0OR / ZURUCK

Preum, YOR / ZUROCK,

é_ Funktionzablaf

-

Sprache nein_+ Jnein_~ [ein_= |[B_= |[ein_v |nein_~ |

rigin_~ |

nein_r | Dokumertation

nein_~ Jjrein_~ [jnein_+ [[nein_- [Jrein_~ nein_~ [rein] - |

rein_v |

nein_v | Werkzeug-Gravur

nein_~ Jjrein_~ [jnein_+ [[nein_- Jnein_~ nein_~ [rein] - |

rein_v |

meirl_~ |

nein_ |

nein_v | Werkzeug-Schild

Bemerkung

30



2.3.11.10~unktions-Ablauf

Auch beim Funktions-Ablauf handelt es sich um emédgformular. Hier kdnnen Sie die Eintrage Zeile Zéile
erweitern, indem Sie die Werte in den Drop-DowndEeh auswahlen.
’m Furktions-&blauf
|

Funktiong-Ablauf neu sortieren

| Betitigung erganzen |

Mr. Stiick FS/BS Schieber-Typ  Funktion Betatigung verzigert  beschleunigt * Bemerkung
A A | [FFL abhe. Schie. afinet_~ | [Klinke _lnein =] [nein =]

| 2[ 1[5 =I[Schie.mech <] [Schie. aulien _ ] [T-Nut-Steuerning _~fnein <] [nen -]
[ sl I | I | i |

1 F5 Schie.-mech. gesamt ‘
FS Schie.-hpdr. gezamt D atei zuweizen | D atei dffnen | D atei lazchen

F5 Schie.-pnew. gesamt

Kernzuge
BS Schie.-mech. gesamt
ES Schie.-hpdr. gesamt Anzahl FS i)
BS Schie.-preu. gesamt Anzahl BS 1]

-

Datensatz: |4 1 [ M| wvon 2

Wenn Sie in der Spalte ,Nr* nichts eintragen, werde Zeilen beim Ausdruck so ausgegeben, wie sie
eingegeben wurden. Wenn Sie eine andere Reihenfatien, kdnnen Sie hier Positionsnummern eingeben.
Nach dem Eingeben der Sortierung kénnen Sie diécAnmit der Schaltflache ,Funktions-Ablauf neu
sortieren* aktualisieren.

Mit den Schaltflachen ,Funktion erganzen” und ,Begéng erganzen“ kommen Sie in Unterformulare, W& S
die Werte fiir die jeweiligen Drop-Down-Felder ergén bzw. bearbeiten kénnen.
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2.3.11.11nsert / Outsert

Wenn in Ihrer Form Einlegeteile eingebracht werd@&mnen Sie das hier definieren.

ia - | Inzert ¢ Outzert

Einbringen der Einlege-Teile Sichern der Einlege-Teile

@ _=|manuel l—;[
Jrein =]
E_;[mitMagnete
Jrein =]

[ o[ 0 Jren =]

el

Bemerkung

Hersteller

L]

2.3.11.1Auswerfer

Hier kbnnen Sie eingeben, welche Auswerfersystém@itikel und Anguld verwendet werden.

Auswerfer-Artikel Auswerfer-Angull Auswerfer-Funktion
mAuswerfer-Artikel mAuswerfer-AnguB mAuswerfer-Funktion
- - Auswerfer-Weg gesamt i
- - Auswerfer-Wweg 1 mm
- - Auswerfer-Weg 2 mm
m Handling-Entnahme mit Greifer ’—;I
- = 5 Achtung! Offrungsweg der Maschine beachten
X X m Lage der Teile in der Form baw.
Handling-Enthahme won Handling-Enthahme von hd Lage der Farm in der Maschine beachter!
ia - | Auzwerfer vertieft wegen Handlings-Entnahme -
- -
- -
- -
i ~ | Morm-Rund. fer mit Flachkopf |1.2516 - -
ja - orm-Rundauswerfer mit Flachkop I j I j \Werkstolfs erganzen
hd [ =1 ||[nein =1 Bemerkung
ja  _v|Mom-Flachauswerfer normal [1.2516 Ea| [nein = |
= | =l |lnein =1
= | = |lnein =1
=| | =l ||[nein =1
=l | = |lnein =1
=l | =1 |lnein =1
- -
- -
- -
- -
Bemerkung Bemerkung

Mit ,Werkstoffe ergdnzen* kommen Sie in ein Unterfwlar, in dem Sie weitere Werkstoffe eingeben lgimn
Das Gleiche gilt fur die Handlings-Entnahme.

32



2.3.11.13Bestell-Teile

Im Register ,Norm-Teile* kdnnen Sie durch Ankreuzte wichtigsten Teile des Werkzeugs festlegen.
Bei den Feldern ,Form unten®, ,Form oben” usw. kénrSie durch Eingabe von Zahlenwerten Prioritaten
vergeben. Wenn Sie also z.B. beim Kunden vor @riSiezifikation einer Form erarbeiten, kénnen Sie
festlegen, das der Stecker fiir die Temperierundliotisg oben ist (Prioritat 1), wenn das nicht gebelite,
dann vorne (Prioritat 2).

ia = | Bestell-Teile
Bestell-Tel Herstellar Bestell-Hummer - Achtungl -
» [Formaufbau =] |Hasc:0 - =] c un.g. . L
— ‘wenn die Bezeichnung des Bestell-Teils geandert werden soll,
* j | =1 j bitte zuerst Hersteller und Bestel-Mummer wahlen und
anzchliefend die Bezeichnung dndem.
ﬂ K.onfiguration der 5 palten-Uberschiiften; sishe Bedienungsanleitung
Datensatz: 14 | | | | [ |>I |H€| won 1
218 2|alel2| |E|2||2 5 . 3
P = — DN = 2
Bestell-Teil erganzen _E.l E‘ % g g _EL % E‘ _;z 'g = E“ o | o ala g £ E § = g _% EJ.
E B ¢ ¥ ¥ 8 B opr £ 2 @/ 8 22 <D o 5 o5 @ = 5 i ¥ B £ @ §
AR AR E I I AR AR A AL A1 2158553
Sort. Bestel Teil 22|55/ 5|2 2|5 35\ 8|8 % 5 ¢ 255556 B2 5 8/5 8%
AN T | (N2 a AW e A O £ F W w m m
JF| 1 |Formaufbau —~IE [T rrrrrrrrrrrr o i i o i oo Jojo
2 [Formaufbau-Fihung =7 RS | ) s e e s ) e e e o o e s e ) o o N ) (N} OO O
3 [Ausw.PaketFihung _~J[? T D T T T D T T oo jo]o
4 [Ausw.-Bolzen-Fiihung_~ [[7 I | ) e s s ) e e e e e s e ) e o e N ) (] OO O
5 [Abstreiferleiste-Fiihung_~ [[7 I | o s e e s ) e e e o e e e o e o e N ) (N} OO O
£ [Distanzsch. unter Ausy_~ [[2 I | ) s e e s ) e e e o e e s e ) e o N ) (N} OO OO €
7 [Nomal-Temperierung _~ [[7 S | ) e e ) ) e e e o o e s e ) o e N ) (N} OO O
3 [Umlenk-Temperierung _~ [ [? =T T T T T T o o jo]o
9 [Ring Temperierung = [ [? S | o s e e ) ) e e e o s o s e o e o o N ) (N} OO O
10 [Sonder-Temperierung _~ [[? S | ) s i e ) 0 e e e ) e e e e ) e e e i ) (] O OO [
11 Janschiub-Nippel . Ten_~ [[2 I | o e e s ) e e e e e e e e o o e N ) (N} OO OO €
12 [Weranger. Nippel f. Ter_~ [[7 I | o s e e s ) e e e o e e e o e o e N ) (N} OO O j
Datensatz: 14 1 kM _von_SS ________________________
Bemerkung

Bei der ,Norm-Teile* handelt es sich zwar auch umlénterformular, Sie kbnnen hier aber keine Daitres
hinzufigen oder léschen.

Oben links in diesem Formular ist das UnterformyBestellteile” eingebunden. Hier kdnnen Sie die
Bestellteile fur die jeweilige Teile eintragen. Dielder sind hier ,selbstlernend”, d.h. wenn Sk die
Bestellnummer einer Hasco-Fuhrung eingegeben h&lengn Sie diese bei zuklinftigen Formen durch das
Drop-Down-Feld auswahlen.

33



2.3.11.1ANerkstoffe

Hier kbnnen Sie fur die wichtigsten Bauteile IhF@rm Material, Warmebehandlung und Beschichtung
festlegen.

’m werkstoffe
sait. | B auteil erganzen | ‘werkst erg. | ‘Wammebeh. erg. ‘ Beschichtung erganzen |
Sortierung  Bauteil Werkstoff Wamebahandiung Beschichtung -
» 1 [ufsparinpl. DS ~][11730 =1 | ~ & Bemerkung

2 [Ewischenpl. DS | =] =] = _

3 [abstreiferplatte DS 1 | —7] = _

4 [Angussplatte DS =1 ~1] 2| = _

5 [Heitkanalplatte | 1| =1 = _

E |Fo|mplatte i3 Ea| |1.2312 =] | ~] | =] _

7 [Famplatte 25 ][tz =1 =1 = _

g |Zwischenpl. AS j |1.2312 j | jl j _

9 |Abstreiferplatte A5 j| —~] | jl = _

10 |Kernha|teplatte AS j| =] | j| = _

17 [Leiste &5 R | SEE] 1| =] ~ &

12 [Busw.-Fahmenpl. 1 =] =] = _

13 |Aufspannpl. AS j |1.T?ED j | jl j _

14 |Ausw.-K0ppratte ] |1.1?30 -] | ﬂ| —~] _

15 [Ausw.-Gundplatte ~[z=z || =1| = _

16 |Isnlierplalte 05 Ea| |F'Ertinax =] | ~] | ] I

17 [Isclierplatte AS _~ [ [Pertinax | =1| = _

707 [Eireatz D% ~[1.z37 =[5 1] &

T oo e = =1 =0 el
Datensatz: 14 l—l [ won 70

Mit den Funktionen ,Bauteil ergdnzen*, ,Werkstoffeganzen“, ,Warmebehandlung erganzen“ und
.Beschichtung erganzen“ kommen Sie jeweils in entddformular, in dem Sie die Werte der entsprechand
Drop-Down-Felder erganzen bzw. bearbeiten kénnen.

Mit dem Symbo kdnnen Sie sich ein Datenblatt zum gewahlten Wefkanzeigen lassen. Diese Datei
muss sich im Unterverzeichnis ,stahl* befindenligsid..3). Den Dateinamen legen Sie im Formular ,\&ferfite
erganzen* fest.

Mit dem Befehl ,sort.” Kénnen Sie die Tabelle newtgren lassen.
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2.3.11.1%llgemein

Hier sind die Attribute lhrer Form zu finden, dielskeiner speziellen Kategorie zuordnen lieRen.

ja = | allgemein

E = | mechanische Formsicherung [Lasche, Strack) =

:l' ja ~ | Artikelanordnung in der Form
1a ~ | Schieberanzchlag vome
ja = | Schieberanschlag hinten

hd Funktionsablauf auf Kollision priifen!

Zuzatzfeld 1 Zusatzfeld 2 Zusatzfeld 3 Zusatzfeld 4 Zusatzfeld 5
Zuzatzfeld & Zuzatzfeld ¥ Zuzatzfeld 8 Zuzatzfeld 9 Zuzatzfeld 10
Zuzatzfeld 11 Zusatzfeld 12 Zusatzfeld 13 Zusatzfeld 14 Zusatzfeld 15
Zuzatzfeld 16 Zusatzfeld 17 Zusatzfeld 18 Zusatzfeld 19 Zusatzfeld 20
Zuzatzfeld 21 Zuzatzfeld 22 Zuzatzfeld 23 Zuzatzfeld 24 Zuzatzfeld 25

In die Zusatz-Felder kénnen Sie all das eintragas, sich sonst nirgends unterbringen lasst. DieeBemngen
der Zusatz-Felder kénnen Sie Uber die Sprachen-slemg andern.
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2.3.11.1@esonderheiten

Hier werden lhnen spezifische Besonderheiten desteléer des Werkzeugs und des Artikels angezeigt.
ACHTUNG! Die hier gemachten Anderungen gelten fluLE Werkzeuge dieser Hersteller!

Sie kénnen hier z.B. eintragen, wenn der Kundedgétzlich nur Pneumatikzylinder eines Lieferantefdgst
(wegen Lagerhaltung).

ja ~ | Eesonderheiten diucken

Eesanderheiten Hersteller werkzeug (hier gemachte Eingaben bzw, Anderungen gelten fiir ALLE ‘Werkzeuge dieser Firmal]

Auzterlitz Formenbau GmbH hat eine Firmen-Morm.
Abweichungen zur Fimen-@lorm des Herstellers-artikel miizsen schiiftich genehmigt werden.

Eesonderheiten Hersteller &rtikel [hier gemachte Eingaben bzw. Anderungen gelten fiir ALLE ‘Werkzeuge dieser Firmal)

Bezonderheiten Werkzeug

Die ,Besonderheiten Werkzeug" gelten nattirlich hidferkzeug-tbergreifend.
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2.3.11.17Sonstige Adressen

Hier kbnnen Sie zusatzliche Firmen und die jeweilig\nsprechpartner mit dieser Form verknupfen.

ja ~ | zonst. Adrezzen diucken

Branche Firma
» |Kunstst0fftec:hnik und Formenbau j |Hért|ein Funststofftechnik und Formenbﬂ 2ur Adresse
Mame WYorname Telefon Telefax Abteilung Aufgabengebiet I obiltel.
b §||Herr [ 5tein |Martin |DD4S.-"8483.-"498-12 |DD4S.-"8483.-"498-32 |K0nstrukti0n |Leiter Konstuktion [
#| aus Adiessen-> i| 1 | | | | | [
‘orherige Adresse nachste Adresse
Datensatz: 14 1 k[P {P#]|von 1 4 j

Mit den Schaltflachen ,aus Adressen“ bekommen 8igejls alle Ansprechpartner der gewahlten Firma
angezeigt und kénnen den jeweiligen auswahlen.

Durch die Navigationsschaltflachen im unteren Bdreies Unterformulal,'_“IL” 1 [vr]vs]
konnen Sie zwischen den unterschiedlichen Firmerhsain.

37



2.3.11.18Werkzeug-Historie

In diesem Unterformular kdnnen Sie wichtige Bespuagen und offene Fragen zu diesem Werkzeug
hinterlegen.

allgemnein ~| K ateqorie bestitigen Al zeigen Eearbeiter ¥ L aturm Iv Mehraufwand v
. “ g g | g | & Status v Termin Sork, [Mr. =
Kategarie auswahlen WZ.Historie nach Mr. sortieren |
Dratum ‘wherkzeug-Historie Firma Datum  Mehraufwand — in Termin-
Bearbeitung HNr. Autgaben-Stellung Bearbeiter Status Termin in Stunden  venwaltung
# 06.03.2008 | 1 Anfrage bekommen [Bibel, Herbert Kanstu_~ | M | | r
=heute Hen Bilbel, Hetbertt = erginzen =heute
allgermein B
Kategorie erganzen Antreernlikum
| [=(| [~ _cheue |
“Wiszer und Mitwiszer
Firma MName Twp Bemerkung
>‘ ~1] =[] <]
D atei zuweisen
D atei affnen
[ atei [dschen
Datensatz: 14 1 H von 1 4 | ﬂ
vorherige Pos. Machste Pos, Summe Std.

Datensatz: 14 lil b | Ml |P¥| von 1 {Gefiltert)

Bevor Sie einen neuen Eintrag erzeugen, misseob8iedie Kategorie wahlen und bestatigen. Anscéiid3
kénnen Sie lhren Eintrag zu dieser Kategorie alesfl

Datum, Firma, Bearbeiter und Status missen IMMESyeiiillt werden.

Jeder Eintrag besteht aus einem Grund-Text (stedni;chier wird z.B. die offene Frage eingetrageit)d@m
Bearbeiter und Datum, sowie einen Erledigungs-{&tetht unten; hier wird z.B. die Lésung eingetrggen

Im Unterformular ,Wisser und Mitwisser* kbnnen Sike zugehoérigen Bearbeiter eintragen.

Mit dem Druck-Symbol kénnen Sie die Werkzeug-Hig@usdrucken.
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2.3.11.1%Kalkulation
Die Kalkulation wurde auf 2 Register aufgeteilt.

In diesen Unterformularen kdnnen Sie Soll- undssten fir Bestellteile und Bearbeitung eingeben.

I(alkulation Bestellung E‘ Kalkulations-Typ Grob-F.alkulation -

Kosten-Typ |st-Kasten -
Bestellung erganzen

Cod.  Bestellung Soll-Kosten |st-K.osten il
4 1 [werkzeugaufbau =] | ’—m
) |W'erkzeug-NormaIien — | | 0008 [ atei zuweizen D atei cffren D atei [dschen
3 [werkzeugZubehr | | | 210,006
4 [Heitkanal-System mit Zubehir | | | 860,00 €
5 [Klinkenzug | | | 330,00 €
E |Druckaufnehmer it Zubehir | | | 0.00e
7 [Thermafiihler mit Zubshior 1 | | 0o0&
8 [2-5tufenauswerter 1 | | 0o0&
] |Ausw.-F|'chkzug-, bzw. Riickdruck-Einrichtung j | | 0.00&
10 [Rund-, Flach-, Hilsen-Auswerfer 1 | | 0o0&
11 |Hydraulik-ZyIinder mit Zubehir j | | oooe
11 [werkzeugdufbau 346:448:520 hoch 1 | | 0o0&
12 [Preumatik-Zylinder mit Zubehir 1 | | 0o0&
13 [Busdisheinheit =] | [ 0.00€
K.osten | 4.400.00€ | 446000 € ﬂ
Datensatz: 14 ’—1 » | M |P¥] von 31
Geszamt-Kosten Bearbeitung: | 21.720,00£ | 21.000,00£
Gezamt-Kosten Bestellung und Bearbeitung: | 268.120,00€ | 25.460,00£
Ka|ku|aﬁ0n Bearbe"ung @ Kalkulations-Typ Fein-K.alkulation - ] = K apazitits-Ubersicht
Kosten-Typ |st-Kosten - Gruppe auswahlen
Bearbeitung erganzen
Cod. Bearbeitung Std.-Satz Soll-Stunden Sollkosten |st-Stunden |st-K.osten i‘
4 [ 100" [Kanstruktian =1 [ [ [ [
[ 200 [Fiog Aufban + 20k =1 [ [ [ [
’T [&ufspannplatte FS, Frogrammierung 1] ooog | [ 0,00 0,00 0,00
’W [Zwischenplatte F3, Pragrammierung 1] ooog | [ 0,00 0,00 0,00
m |Abstreiferplatte FS5. Programmierung | | 0.00€ | | 0,00 | 0,00 | 0.00
’W |Angussplatte FS. Programmierung | | 0.00€ | | 0,00 | 0,00 | 0.00
’W |HainanaIpIatte, Programmierung 2| | 0.00€ | | 0,00 | 0,00 | 0.00
’W |Fnrmplatte F5. Programmierung j | 000§ | | 0.00 | 0.00 | 0.00
’W |F0rmplatte BS. Programmigrung j | 000e | | 0,00 | 0,00 | 0,00
’W |Zwischenplatte BS. Programmierung -] | 000& | | 0,00 | 0,00 | 0,00
’W |Abstreiferplatte BS. Programmierung -1 | 000& | | 0,00 | 0,00 | 0,00
’ﬁ |Kemhalteplatte BS. Programmierung -1 | 000& | | 0,00 | 0,00 | 0,00
’ﬁ |Leiste E5. Programmiering -1 | 000& | | 0,00 | 0,00 | 0,00
’ﬁ |Auswerfer-F|ahmeanalte BS. Programmierung -1 | 000& | | 0,00 | 0,00 | 0,00
’ﬁ |Aufspannplatte BS. Programmierung -1 | 000& | | 0,00 | 0,00 | 0,00
Stunden / Kosten | 0,00 | 0.00€ | 0.00 | 0.00€ ﬂ
Datensatz: LI_I ’—1 [N von 337
Gesamt-Kosten Bestellung: ,w ’W
Geszamt-Kosten Bestellung und B earbeitung: ,W ’w

Unter ,Kalkulation Bearbeitung" kdnnen Sie zwisctginzel- und Gruppen-Kalkulation umschalten. Jehnac
Einstellung werden entweder die Werte der Gruppatkidation oder die Summen der Einzel-Kalkulatioivan
Such-Ergebnis und der Projekt-Verwaltung angezeigt.

Mit dem Drop-Down-Feld ,Kosten-Typ* kdnnen Sie sten, ob die Ist- oder die Soll-Kosten im Such-Ergsb
und der Projekt-Verwaltung angezeigt werden sollen.
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2.3.11.20Sondertabellen

Hier kbnnen Sie eigene Tabellen definieren undidiest.

Sanderabellen @ Iﬁ Sie konnen hier die Anzeige der aktuellen Sondertabelle Condertaballen
- einschranken, indem Sie in der obersten Zeile [hre S
[etelchans |Sonderfert|gung 0l =] Kriterien definieren und dann auf "'Suchen' tippen. itz
aktuelle alle:
Suche ausfithren | Suche riicksetzen | o
=1 =T =1 =1 =1 jia|
Teil-Benennung Teil-Mummer Awsfiihrng Bearbeitung erzahnung Gewinde
} |Platte] ] oA _7| [flach 1964246 7| |schleifen aussen = | i =1
Stange | |moz3527 il < | Jud i =1
* ud| pud pudl pud | id| =
|
Datensatz: 14| 4 | Tk | #1|ek] von 2 4 ‘

| ol
Mit dem Drop-Down-Menu ,Tabellenname” kdnnen Siehles, welche Tabelle angezeigt werden soll.

Durch Anklicken der Uberschriften-Felder in der €l konnen Sie die Tabelle sortieren. Wenn Sie ein

Uberschriftenfeld das 1. mal anklicken wird auigésid sortiert. Klicken Sie ein 2. mal darauf, watzsteigend
sortiert.

Durch Eingabe von Abfragewerten in der obersteteddinnen Sie die Anzeige der Tabelle einschranken.

Bei Textfeldern kénnen Sie das z.B. durch Matchdodg*AS* zeigt nur noch Texte an, in denen AS
vorkommt).

Bei Zahlenfeldern kénnen Sie Minimal- und Maximattveingeben.

Sobald Sie auf ,Suche ausfihren® klicken, wird ali¢uelle Suche ausgefuhrt und es werden nur nech di
Datensatze angezeigt, die den aktuellen Suchlaiteéntigen.

Mit dem Befehl ,Suche riicksetzen" werden wiedee &latensatze angezeigt.

Durch den Druckbefet,& kénnen Sie die aktuelle Tabelle mit den aktuefléfragewerten in der aktuellen
Sortierung ausdrucken.

Uber den Button ,Sondertabellen konfigurieren* kéniSie selbst beliebig viele Tabellen mit jeweilaximal
12 Feldern anlegen, die im Standard der Formendatdnnicht vorgesehen sind.
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Konfiguration Sondertabellen Achtung! o

tzchlishen)

Wenn Sie Anderungen an vorhandenan
Feldem vornehmen, betrifit das alle schon
eingegebenen Daten!

Tabellername Spalee 1 muft immer Spalte 2 Spalte 3 Spalte 4 Spalte § Spalte B Spalte 7
auzgefiillt sein
P Deutsch [Fisterenz [Auttrag [Hersteller werkzeug [Hersteller Attikel [TeilEtenennung [TeiHummer [Farmentyp [Funktionsablauf
Englisch [Referenz [Bultag [ I [ [ [ [
[Freferenz [Autrag [ [ [ [ [ [
DF [Fieterenz [futtrag [ [ [ [ [ [
D-F [Fieferenz [Autuag [ [ [ [ [ [
[Text ] [Test ] [Text =] [Text ] [Text =] [Test ] [Text |
Summe bilden ™ Summe biden ™ Summe bilden ™ Summe bilden ™ Summe bilden ™ Summe bilden r Summe bilden I
rur akt. Farm in ™ rur skt Fom in ™ hurake, Farmin ™ run ke, Form in ™ rurake Famnin I nurake Formin T o akt Famin [
Buswshl Augwmahl Augwahl Ausweahl Avgwahl Auswahl Augwahl
Deutsch [ECHTUNG VORLAGE N Nicht [Gechen. [Datum [Benennung Postion/M | [Beabetung anWerkar | [ T
Englisch [EEHTUNG VORLAGE N Nicht [Gschen. [Datum [Benennung Fostion/Nn | [Beabeitung anWerkz | [ I
[ACHTUNG YORLAGE Il Nicht [gschen, [Datum [Berennung Position/M | [Bearbeitung anwerkze [ [ [
DF [ECHTUNG VORLAGE N Nicht [Gachen. [Datum [Benennung Fostion/tn | [Beabetung anWerke | [ I
P [ACHTUNG WORLAGE 1 Nicht [Gschen. [Datum [Benennung Pasition/N | [Bearbeitung an'wWerkze | [ [
[Test ] [Test ] [Test ] [Test 1 [Test ] [Test =1 I=|
Summe bilden ™ Summe bilden ™ Summe bilden ™ Summe bilden ™ Summe bilden I Summebiden ™ Summebiden T
nurakt Formin ™ nwakt Fomin T nwrakt Formin T nwrake Fomin T rwakt Fomin T nurakt Fomin T nwakt Fomin T
Auswahl Auswahl Auswahl Auswahl Auswahl Auswahl Auswahl

Sie missen hier den Namen der Sondertabelle undadien der Spalten, sowie deren Typ angeben. Felder
vom Typ ,Zahl" kénnen spater in der Formen-Suchtiork iber Minimal- und Maximalwert gesucht werden.
Felder vom Typ ,Text" kdnnen Sie spater per Mataeabfragen.

Uber den Haken in ,Summe bilden* kénnen Sie steustorin Formularen und Berichten eine Gesamtsumme
berechnet wird, oder nicht. Dieses Feld ist natfirtiur bei Spalten vom Typ ,Zahl* sinnvoll.

Uber den Haken in ,nur akt. Form in Auswabhl bildés@hnen Sie steuern, ob in den Drop-Down-Feldem nu
Werte aus der aktuellen Form aufgefiihrt werderensplthder die Werte aus allen Formen. Dieses Feldirs
Spalten vom Typ , Text“ sinnvoll.

Die Texte fir die diversen Fremdsprachen werderangezeigt, wenn Sie das optionale FremdsprachetuMo
erworben haben.

Nach dem Verlassen der Konfiguration missen Sib digcFormenverwaltung verlassen, bevor die
Anderungen in den Tabellen wirksam werden.
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2.3.12mport und Export

Import und Export

Hiermit wird die akkuele Form mit der Nurmmer 0009-Muster-akiuell nach
Export aktuell c:\programme’formen-datenbank! exporty0009-Muster-akiuell mdb exportiert

Hiermit werden alle Formen im Yerzeichnis c:\programmefarmen-
Import aus Crdner datenbankiimpart importiert

Diese Funkkion halt die komplette Formen-Datenbank, vom Server auf die lokale
vam Server holen Festplatte dieses Rechners, Das ist nur sinnvall, wenn Sie die Daten mit dem
Motebook mitnehmen wollen,

Mach dern Import wird die Formen-Datenbank geschlossen.

Diese Funkkion kopiert alle Formen, bei denen Sie als Bearbeiter eingetragen
sind, auf den Server, Das ist nur sinnvall, wenn Sie die Daten auf dem

<l Sevash i Motebook bearbeitet haben und wieder auf den Server spielen waollen,

Dieses Formular dient zum Austausch zwischen veedehen Anwendern von TOOL4TOOL.

2.3.12.1 aktuelle Form exportieren

Mit diesem Befehl wird die aktuelle Form exportidder Dateinamen entspricht der Identnummer demRard
steht im Unterverzeichnis ,export* von TOOL4TOOL.

(in der Regel C:\Programme\tool4tool\export)

Sie kdnnen diese Datei einen anderen Anwender @@QLATOOL mailen. Dieser kann sie dann wieder
importieren (siehe 2.3.12.2)

2.3.12.2 Form importieren

Hiermit kdnnen Sie die Form eines anderen Anwenisigpertieren. Sie missen die Datei im Unterverzaich
Lmport“ von TOOL4ATOOL ablegen (in der Regel C:\Bramme\tool4tool\export). Anschlie3end klicken Sie
auf diesen Befehl. Daraufhin werden alle Dateiernrirport-Ordner eingelesen.

Falls eine Form mit gleicher Nummer schon bei Ihegistiert, wird abgefragt, ob diese tberschrielverden
soll.

2.3.12.3 TOOLATOOL vom Server holen

Dieser Befehl holt die gesamte TOOL4TOOL -Datenbamk Server auf lhren lokalen Rechner (in der Regel
ein Notebook). Ihre evtl. lokal gespeicherten Datemden dabei unwiderruflich mit dem Stand vom 8erv
Uberschrieben.

Sie mussen hier nur den Pfad zum Daten-Verzeicufidem Server eingeben.

Sie kénnen in der Zukunft lokal arbeiten und Forrdaadern bzw. hinzufigen. Wenn Sie von der Diersgrei
zurickkommen, spielen Sie lhre gednderten Datedewiauf den Server zuriick (siehe 2.3.12.4)

Nach dem Import wird TOOL4TOOL geschlossen. Siesatiglas Programm anschlie3end neu starten.
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2.3.12.4 TOOLATOOL auf den Server kopieren

Dieser Befehl kopiert alle Formen, die Sie gespmaltten,, zuriick auf den Server. Dadurch kénnethg&sdokal
auf dem Notebook gemachten Anderungen in Ihre NadzVersion zuriick spielen.

Sie missen hier nur den Pfad zum Daten-Verzeicufidem Server eingeben.
Noch bevor Sie die Formen, an denen Sie voraussitltuf dem Notebook vornehmen werden, mit 2.312.

Uberspielen, sollten Sie dort Ihren Namen unteer8y (siehe 2.3.11.2) eintragen. Dadurch wird iretért,
dass in der Netzwerkversion Anderungen an diesemé&o durchgefiihrt werden.
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2.4 Tabellen-Verwaltung

Dieses Formular ist eine gekurzte Variante der eorvierwaltung, die fir Mitarbeiter gedacht ist, die
hauptsachlich mit den Sonder-Tabellen arbeiten.

2.4.3 2.4.4 2.4.6

¥ Tabellen-Verwaliung N mhwzt E m

2 .4./‘ A | rstelt (02042007 OOOQ'M uster'aktuej Anhiage / fufnag [fufrag =] [ 02042007

geindert [
| Fmen | tkel | SonderTabele |
245
Anwender Herst. Werkzeug 2 Herst. WZG-Konstruktion |ia _~
Firmna [Biitel, Herbett Konstruktion = | Firmna Jewsteriitz Formenbau GrabH_~ | Firma [Buibel, Herbert Konstruktion = |
EndProdukeBez] -] EndProdutBez] -] EndPoduktBez] <]
Projekthlr | | Projekthr o -] Projekt-Nr [oooodze =]
ProjektBez. IWI Projekt-Bez. IWI Projekt-Bez. IW[
buftags . [0003Musteraktuel <] auftagsM [ ] ButragsNe.  [0003Musterakiuel -]
| e Welgght, | =]
Zeichnungsh, [ <] Zeichoungste [ -] Zeichnungshr [ =]
Bearbeter I Bearbeiter [Busteriz, doharn =] weitere Bearbeiter |

Herst. Endprodukt o = Hersteller Artikel Herst. Artikel-Konstruktion [ia =
Firmna | Firmn3 [Erdmann Kunstatofftechnk > | Fima | |
EndPraduktBez] <] EndProductBez] -] EndPoduktBez] <]
okt [ <] Pojekthr.  [0876 <] Pk [ <]
ProjektBez. [ -] ProjektBez.  [MusterProjekt - ProektBez [ =]
. - | auftageN. [ =] Butagshe [ <]
Wekeegh [ <] Werkzeug i, - werkzsugh. [ 7]
Zechoungshr [ 7] Zeichrungste, [ <] Zeichnungste [ <]
Bearheter [ =1 weitere Beabeiter [Baver Eich =] weitere Bearbeitsr [ = wetters

a2ur FormenVerwaliung

Datensatz: _[4 [/ 1 |m von 10
2.4.2/

2.4.1 Aktueller Datensatz

aur “rojekt-Ubersicht

Durch Anklicken eines Datensatzes in der Tabellel wieser zum aktuellen Datensatz. Der vorherigeedle
Datensatz wird dann automatisch (wenn Anderungegermmmen wurden) gespeichert.

2.4.2 Datensatznavigation

Ganz unten im Formular sind die so genannten Néwigsschaltflachen. Diese haben folgende Bedeutunge

4| springt zum ersten Datensatz

L« springt zum vorherigen Datensatz

21 springt zum nachsten Datensatz

L springt zum letzten Datensatz

# springt zu einem neuen Datensatz (nur in Unterféaren aktiv)
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2.4.3 Filter entfernen

Bei einigen internen Befehlen, oder auch wenn Sliess einen Filter setzen (nur in Access Vollvangiaverden
nicht mehr alle Datensétze angezeigt, sondernaoch diejenigen, die lhrem Filter entsprechen. Durch
Anklicken dieses Befehls wird der Filter aufgeholed es werden wieder alle Daten angezeigt.

2.4.4 Schreibschutz aufheben

Wenn Sie zu einem Datensatz springen, so ist dieseer zuerst schreibgeschitzt. Erst durch Anklicétiieser
Schaltflache wird der Schreibschutz aufgehobenSiackénnen Daten eingeben bzw. andern.

2.4.5 Reqister

Aufgrund der vielen Felder, die fir die Erfassuirgee Form notwenig sind, wurden diese in Kategorien
zusammengefasst. Durch Klicken auf die Uberschrik@nn man zwischen den verschiedenen Registern
wechseln. Die ersten 2 Kategorien sind Kopien d&tea 2 aus der Formen-Verwaltung.

ACHTUNG! Innerhalb der Tabellen-Verwaltung dienen die Register ,Kunde*“, und ,Artikel“ nur zur
Information und es kénnen darin keine Anderungen vagenommen werden.

2.45.1 Firmen

In der ersten Kategorie kdnnen Sie fir den Heestelks Werkzeugs, den Hersteller des Artikels irfdselbst

als Anwender Auftragsnummer

n usw. anschauen.

Anwender Herst. Werkzeug 12 Herst. WZG-Konstruktion |ia =
Firrma [Bibel, Herbert Konatruktion _~ | Firma [Austerlit2 Farmenbau GrbH_~ | Firma [Bubel, Herbert Konstuktion_~ |
End-Produkt-Bez.l—;l End-Produkt-Bez.’—;l End-Produkt-Bez.’—;l
Praojekt-Hr. 0000456 - Prajekt-Nr. 0739 - Prajekt-Nr. 0000458 -
Projekt-Bez. ’W Frojekt-Bez. ’W Frojekt-Bez. ’W
Auftrags-Mr. 0009-kuster-akuel - Auftrags-Mr. ’—;I Auftrags-Mr. 0009 uster-ak el -
/erkzeug-Nr. ’—;I (wierkzeug-Nr. ’—;I (wierkzeug-Nr. ’—;I
Zeichnungs-Nr. ’—;I Zeichnungs-Mr. ’—;I Zeichnungs-Mr. ’—;I
Bearbeiter l—;l weitere Bearbeiter ’W weitere Bearbeiter ’—;[ weitere
Herst. Endprodukt B = Hersteller Artikel Herst. Artikel-Konstruktion |a =
Firrna | a| Firna [Erdmann Kunststafftechnik _~ | Firna [ ]
EndFProduktBez] ] EndProduktBez] =] EndProduktBez] =]
FrojgktHr I | Frojkt-Hr 09875 - Frojekt-Hr. I |
Pojektez. [ ] ProjektBez  [MusterProjekt ] ProjektBez [ =]
ALiftrags-Mr. l—;l Auftrags-Mr ’—;I [Auftrags-Mr ’—;[
ek zeug-Mr. l—;l \wWerkzeug-Mr. ’—;I \Werkzeug-Mr. ’—;I
Zeichnungs-Nr. ’—;I Zeichnungs-Mr. ’—;I Zeichnungs-Mr. ’—;I
Bearbsiter ’—LI weitere Bearbeiter ’W{ weitere Bearbeiter ’—;I weltere

2ur Projekt-Ubersicht

2ur Formen-Yerwaltung
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2.45.2 Artikel

Bei den Artikeln handelt es sich um ein verschdtgdJnterformular.
Es kann mehrere Artikel geben und jeder kann ausenen Komponenten bestehen.

Spritz-/GieB-Masse
Komp. Kurzbezeichnung
Handelsname

o

~]

p| 1 Artkel Firma End-Pradukt-Bez. Projekt-Bezeichnung  Art.-Benennung At -Abklrzung At -Nummer Zeichnungs-Mr.
Herst. Endprodulkt | | | | 1 | =1 | | | =1 ﬂ
Hersteller Artikel |Hért|ein Funststaffte | |MusterrF‘roiekt 2 |leoden =1 |leoden | |C 928001 297 ] | 1
At -Breite At -Lange At -Hihe At -Durchmesser At S anddicke Art. Molumen At -Gewicht ﬂ
| 103,00mm | 183,00mm | E0,00mm | 0,00mm | 0.00mm | 0,00 cre | 100,00 g
ﬁ Freigabe-rtikel Artikel-Gruppe Agtikelveredelung Agtikelermessung Code

7 = | Erstmuster-Priifb. - erganzen A erganzen - erganzen

| MiadneinFelder

Hersteller Spritz-/Gief-tazze
chem.Bezeichnung

Hersteller Artikel

Schwindung in %
‘Werarbeitungs-T emperatur in *

Meutral  Breite Lange  Hohe

| 1 [PAEGF25M1G J|

|H(art|ein Kurststofftechnik und Formenbau [ | 0.75 | | |

| |
ia - | Kantur nach 30-Daten

Sicht-Kontur

G o |

e =] Kontur nach Artikeizeichnung Datei zuweisen| D atei diffnen | Datei lischen |

el

Entformungsschragen berlicksichtigen!

L

|c:\\Programme\f0rmen-datenbank\zeichnungen\[

Fest-Kontur ’—;I ’_

’—;I 1 Komp.-Teil-Benennung: '7 &
’—;I 1 Komp.-Teil-Mummer: '7 u
e =1 [ ] Komerginzen | 1 Komp. Zeich-Nr: e |
[ | ’7 1 .Komp.Volumen in cr: ’70 T
‘ j 1 .Komp.-Gewicht in gr.: ’70 T:
Entfarmungsschragen beriicksichtigen! L

Aitikel zuweizen | Atikel Gffnen | Atikel ldschen

Koordinaten-Systemn

vorherige Komp. nachste Komp.

Datensatz: 14 | | 1k |PI |P*| won 1

varheriger Art, nachster Art,

Datensatz: 14 1 b | Mk von 1

2.4.5.3 Sondertabellen

Hier kbnnen Sie eigene Tabellen definieren undidiest.

Sonderabellen

Sie konnen hier die Anzeige der aktuellen Sondertabelle

T abellenname |Sonderfert|gung o

einschrdnken, indem Sie in der obersten Zeile lhre
Kriterien definieren und dann auf "'Suchen' tippen.

Sondertabellen
-1 Ib‘ Ib‘ kanfigurieren

aktuelle alle:
Suche ausfithren | Suche riicksetzen | o
=1 =T =1 =1 =1 jia|
Teil-Benennung Teil-Mummer Awsfiihrng Bearbeitung erzahnung Gewinde
} |Platte] ] oA _7| [flach 1964246 7| |schleifen aussen = | i =1
Stange | |moz3527 il < | Jud i =1
* ud| pud pudl pud | id| =

Datensatz: 14 |

‘ 1 Dl}llb*lvonz

|
4 L3

Mit dem Drop-Down-Menu ,Tabellenname” kdnnen Siehles, welche Tabelle angezeigt werden soll.
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Durch Anklicken der Uberschriften-Felder in der €k konnen Sie die Tabelle sortieren. Wenn Sie ein
Uberschriftenfeld das 1. mal anklicken wird aufgégid sortiert. Klicken Sie ein 2. mal darauf, watzsteigend
sortiert.

Durch Eingabe von Abfragewerten in der oberstetedd€innen Sie die Anzeige der Tabelle einschranken.
Bei Textfeldern kénnen Sie das z.B. durch Matchdodg*AS* zeigt nur noch Texte an, in denen AS
vorkommt).

Bei Zahlenfeldern kénnen Sie Minimal- und Maximattveingeben.

Sobald Sie auf ,Suche ausfiihren® klicken, wird ali¢uelle Suche ausgefuhrt und es werden nur nech di
Datensatze angezeigt, die den aktuellen Suchlaitgénigen.

Mit dem Befehl ,Suche riicksetzen" werden wiedee &lhtensatze angezeigt.

Durch den Druckbefet,& kénnen Sie die aktuelle Tabelle mit den aktueflefragewerten in der aktuellen
Sortierung ausdrucken.

Uber den Button ,Sondertabellen konfigurieren* kénrSie selbst beliebig viele Tabellen mit jeweilsximal 6
Feldern anlegen, die im Standard der Formendaténtiaht vorgesehen sind.

Konfiguration Sondertabellen Achtung! Fomiida

{zchliefen;

Wenn Sie .I\nderungen an vorhandenen
Feldern vornehmen, betrift das alle schon
eingegebenen Daten!

Tabellenname Spalte 1 mul immer Spalte 2 Spalte 3 Spalte 4 Spalte & Spale B Spalte 7
ausgefiillt sein
¥ [Deutsch [Referenz [Buftiag [Fersteller Werkeeug | [Herstelle kel [TelBenennung [TeiHummer [Fomentyn [Furkfionsablau

Englisch [Freterenz [Autrag [ [ [ [ [ [

[Referenz [Autraa [ [ [ [ [ [
DF [Referenz [Auftiag [ [
DP [Fisterenz [Auttrag [ [ [ [ [ [

[Text ] [Test ] [Test ] [Tent ] [Tent ] [Temt ] [Tent I=|

Summe bildsn ™ Summe biden ™ Summe bilden ™ Summe bilden ™ Summe bilden ™ Summebiden [~ Summebiden [

nurakt Formin ™ nwakt Fomin T nwrakt Fomin T nwake Fomin T rwakt Fomin T nurakk Fomin T nwakt Fomin T
Auziwahl Ausmahl Ausunahl Auswahl Ausunahl Auswahl Ausmahl

Deutsch [ECHTUNG VORLAGE 1! Nickt lSschen. [Datum [Benernung Postondi: | [Bestbatung anwetka: | T \
Englisch [ACHTUNG WORLAGE 11! Nicht [Gschen. [Datum [Benennung Pasition/Ne | [Beabeitung anWerkzs | [ [
| [REHTUNG WORLAGE M Mich Taschen [Daum [Benernung Postiondi: | [Bearbeitung anwietze | I \
oF [ACHTUNG YORLAGE 1l Nicht [Gschen, [Datum [Berennung Position/Ne | [Bearbeitung an'werkze [ [ [
op [ECRTUNG VORLEGE I NicH lsschen, [Datum [Benerming Postiond™: | [Beabetong anwietzs | I \
[Test ] Test =] [Tex = [Text I [Tent = [Tem =1 [=|

Summe bilden ™ Summe biden ™ Summe bilden ™ Summe bilden ™ Summe bilden ™ Summe bilden r Summe bilden [

rur akt. Form in ™ rur skt Fom in ™ rur ake, Farmin ™ i skt Form in ™ rur ake. Famnin ™ nurske Formin T nur skt Famin [
Auswshl Auswmahl Auswahl Auswahl Augwahl Auswahl Augwahl

Sie missen hier den Namen der Sondertabelle undadien der Spalten, sowie deren Typ angeben. Felder
vom Typ ,Zahl" kénnen spater in der Formen-Suchtiork iber Minimal- und Maximalwert gesucht werden.
Felder vom Typ , Text“ kbnnen Sie spéter per Matateabfragen.

Uber den Haken in ,Summe bilden* kénnen Sie steuatorin Formularen und Berichten eine Gesamtsumme
berechnet wird, oder nicht. Dieses Feld ist natfirtiur bei Spalten vom Typ ,Zahl* sinnvoll.

Uber den Haken in ,nur akt. Form in Auswabhl bildé@hnen Sie steuern, ob in den Drop-Down-Feldem nu
Werte aus der aktuellen Form aufgefiihrt werdereapthder die Werte aus allen Formen. Dieses Feldiis
Spalten vom Typ , Text“ sinnvoll.

Die Texte fiur die diversen Fremdsprachen werderangezeigt, wenn Sie das optionale FremdsprachetuMo
erworben haben.

Nach dem Verlassen der Konfiguration miissen Sib diecFormenverwaltung verlassen, bevor die
Anderungen in den Tabellen wirksam werden.

2.4.6 Formular verlassen

Dieser Befehl beendet die Tabellen-Verwaltung.
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2.5 Formen-Suchfunktionen

Hier kdnnen Sie Formen nach den wichtigsten Unksiscingsmerkmalen suchen.

25.2 25.3 25.4 Bewertung 255

smﬁ = —
schliefen

Tag Morat Jahr

-] Anfrage / Auftrag I mn

max

Formen-Suchfunktion Bewertungs Fakior

festlegen Suche riicksetzen Suche ausfubren

W

Mormenwp\ Antkel | Masching | Heibkanal | Funktions-Ablauf | BestellTelle | Sander-Tabele |

Anwender Hersteller Werkzeug Herst. WZG-Konstruktion

Fima I Fina = Fima I
EndPodktBez [ ] EndProduktBez [ <] EndPoduktBez [ ]
= Projekt-Bez. | Projekt-Bez =
| Frojekthlr = Projeht:r I |
AuftragsHr I | Aufrags Hr [ = Auftrags N I |
Wekeeugh [ ] Werkzeugr. [ -] WekeeugM [ ]

=

I |

Projekt-Bez
Projekt-Nr

Zeichnungs-Nr. = Zeichnungs-Nr hd
Bearbeiter = Bearbeiter <

Zeichnungs N

Bearheiter

Herst. Endprodukt Hersteller Artikel Herst. Artikel-Konstruktion

Fiima | Fima [ | Fima =
EndPoduktBez [ -] EndfProduktBez [ ] ErdProduktBez [ ]
Projekt-Bez. [ | FrojektBez | Projekt-Bez I |
Projekt-Mr. I | ProjektHr. | Projekt-h I |
AufragsHr I | Auftragshr | Auftregs-Nr. =
Wekeeugh [ <] Wekzeugh. [ =] Wekzeugh [ =]
Zeichnungste, [ 7] Zeichrungstr. [ =] Zeichwngstr. [ ]
Beatbeiter - Beatbeiter - Beatteier -

Uber die Bewertung kann man einstellen, ob die Bewgs-Faktoren manuell festgelegt werden (sieG2}.
oder ob sie automatisch vom Programm festgelegieverBei automatischer Festlegung zahlt das zuerst
eingegebene Suchkriterium am meisten, das zwditnsetwas weniger usw.

2.5.1 Reqister

Um die vielen Suchfelder auf dem Bildschirm untériugen, wurden sie auf mehrere Register ver®ié.
kénnen zwischen den Registern wechseln, indemuSidia Uberschriften klicken.

2.5.2 Bewertungs-Faktor festlegen

Mit dieser Schaltflache kommen Sie in ein Unterfalan, in dem Sie fir jedes Suchkriterium einen Bakt
festlegen kdnnen. Dieser Bewertungs-Faktor stéagmier Suche die Reihenfolge, in der die gefundene
Formen angezeigt werden.

Hat bei Ihnen der Formentyp z.B. den Bewertunggd¥alO und die Felder ,Hersteller Werkzeug* und

.Hersteller Artikel“ jeweils 1, dann steht eine Forbei der der Formentyp stimmt, vor einer Form,deg beide
Hersteller Gbereinstimmen.

2.5.3 Suche zuriicksetzen

Wenn Sie eine neue Suche durchfiihren wollen, kiicke am besten zuerst auf dieses Feld. Daraufhidem
alle Felder geleert
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2.5.4 Suche ausfiihren

Bevor Sie die Suche ausfihren, missen Sie zueesSlichkriterien eingeben.

Bei Textfeldern kénnen Sie mit Matchcode arbeiteh, am Beispiel des Kunden:

* findet alle Kunden

Meyer findet nur den Kunden mit Namen ,Meyer*

Me* findet Meyer, Meier, Messelberger usw.

*er findet Meyer, Miiller, Koller usw.

Me?er findet Meyer, Meier, Memer (aber nicht Memme

Bei Zahlenwerten missen Sie jeweils Minimal- undkiMelwerte eingeben. Suchen Sie z.B. ein 3-Platten-
Werkzeug, so sind Minimal- und Maximalwert bei RtatAnzahl jeweils 3.

Nachdem Sie die wichtigsten Unterscheidungsmerkeialgegeben haben, klicken Sie auf ,Suche ausftihren
Das Programm durchsucht daraufhin alle Formen ergt diese in einem Unterformular zusammen mit der
~Summe der Bewertungsfaktoren“ an.

Es werden mit Absicht nicht nur die Formen angezélig exakt lhren Suchkriterien entsprechen, e=il
ansonsten zu oft vorkommt, dass gar nichts gefumdieh bzw. dass Formen, die lhren Suchkriteriechesehr
gut (aber nicht exakt) entsprechen, tbersehen werde

Markierte Formen

= = Formen ab giner gewlinschten Bilder ab einer gewiinschten Formular schiieh
SUCh Ergebnls [ Kosteh Anzeinen Surnmme der Bewertungs- anzeigen Summe der Bewertungs- Sl A
Benutzerdefiniert BenutzerDefiniion | Aktusliseren | Faktoren anzeigen Faktoren anzeigen
futragsbe [ =] |AAbk Herst A+ |Kaster Typ = ||Prog. AufbausZul_~ ||AufbauPlatten FS_- ||Einsétze FS Grup_= | |Einsstzs BS Grup_~ | |sonstiae Fertigun:_= | Summe der
[&-hr Herst A v [Fremdleistung_~ | [Frog. Kavititen = [[AuibauFlatten BE_~ | [Keme F3 Giuppe_~ | [Keme B3 Gruppe_~ | [Montage/Abstimn_~ | Bewert.-
Anhage / Auftrag Daturm [KalkilationsTop = [Konstuklion =] [Frog. Elekhioden = |[&uib 2ubshor = | [Schisber FS Grur_- ] [Schieber BS Gruy_+ | |QualtatsKoniole_ Faktoren
Aufrag 7 J[0009-Muste [0204.2007 |Muster-ArtikeI ‘\st-Kostgn ‘1 7 |1 7 {38 |34 ‘32 T ‘ 500
anfv. | awTv. | awps [MusterNummer [0 [22 [ [7 [5 [22
2ur K. aumAt | aum W2 IIGmh-Ka\kulalmn 78 [13 [10 [18 [o [
Auftrag _ | |D008-Muste | 23.02.1938 |Ijlhudan ‘\st-KDstan ‘n |u ‘EI |n ‘EI | ‘ 0
anry | sty | oy [FEEOEE [0 [ [ E [@ [
2ur KU umit | zum'WZ iFe\n-Ka\ku\ation ‘D ‘U |U ‘D |U ‘D
Aufrag = ||0007-Muste | 27.09.1993 |5plegeuua ALL ‘\strKnstan ‘n |u ‘EI |n ‘EI | ‘ 0
2urF W 2ur T 2ur DV, |5431SFH-L 10 ‘U |U 10 |U ‘D
zur KU aumit | zumWZ iGlob-Ka\kulation 10 ‘U 10 10 |U ‘D
Aufag _~ ||0007-Muste | 27.09.1993 |5piege\luB FLR ‘\st-Kostpn ‘U |U 10 |U ‘D | ‘ 0
zur FY. zur TV, zur DY, |5‘1 FORALA {D ‘D |D {D |D ‘D
2ur k.0 2um At 2Um WZ I|I3|nk}!(a\kulat|nr'| ‘EI ‘IJ |I] ‘EI |[I ‘EI
Auftrag _~ | [000E-Muste | 15.05.1337 |Frontkappe [lstKasten o o lu [o | ! ‘ 0
2u P 2ur TW 2ur DY |8 636 561 381 ‘D ‘U |U ‘D |U ‘
2ur KU aumit | 2um W2 i ‘ ‘U | ‘D |U ‘
Aufiag = ||0005-Muste | 08.04.1994 ]Wandha\ler ‘\st-Kostan ‘U |U {D |U ‘ | ‘ 0
zur FM. 2ur TV, zur DY, ]701510020 {D ‘U |U {D |U ‘
2ur KU 2um At 2um W i ‘ ‘D | ‘D |D ‘

Die Schaltflachen haben folgende Bedeutung:

Zeigt die Druckvorschau eine Ubersichtstabelleattin Formen ab einer gewiinschten
Summe der Bewertungs-Faktoren. Die Ubersicht kammdiber -> Datei -> Drucken
ausgegeben werden.

Zeigt die Bilder aller Formen ab einer gewinsctf8amme der Bewertungs-Faktoren. Diese
kénnen dann gedruckt werden.

zur F Wechselt in die Formen-Verwaltung (sieH® 2nd zeigt die aktuelle Form dort an.

aur DY Wechselt in die Dokumenten-Verwaltung (si@h@® und zeigt die aktuelle Form dort an.
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zur k.0,

| zur T
T

zurm Art,

Zum W

Wechselt in die Tabellen-Verwaltung (si@w) und zeigt die aktuelle Form dort an

Wechselt in die Kapazitats-Ubersicht (si@hil3) und zeigt die Seite mit der aktuellen Form
Offnet die zugewiesene Artikel-Datei

Offnet die zugewiesene Werkzeug-Datei

Mit den Drop-Down-Feldern kdnnen Sie auswéhlen, waSuch-Ergebnis angezeigt werden soll.

Mit dem Befehl ,Benutzer-Definition* kdnnen Sie Bgrer-Definitionen abspeichern und wieder laden.

Sie kommen in folgendes Unter-Formular:

Benutzer-Definition Formular schliefen Uberschreiben
Pos. Deutzch Englizch
14 T [Konstuklion Konstruktion K.onstruktion K.onstruktion Konstruktion
2 [Vertrieh "ertrieh W ertrigh " ertrigh "ertrieh
3 |Einkauf Einkauf Eirkauf Eirk.auf Einkauf
4 |Kalkulation K.alkulation K.alkulation K.alkulation K.alkulation

Die Befehle haben folgende Bedeutung:

Neu
Nach Eingabe einer Positionsnummer und einer Bammegrkvird die aktuell im Suchergebnis eingestellte
Spalten-Definition neu abgelegt.

Ubernehmen
Ubernimmt die angewahlte Spalten-Definition im Sergjebnis

Formular schlielen
Schliel3t das Formular und kehrt zum Suchergebmigcku

Uberschreiben
Uberschreibt die gewahlte Spalten-Definition mib @détuellen Einstellungen des Suchergebnises.

2.5.5 Formular schliel3en

Hiermit schlieRen Sie das Formular zum Suchen \armEn und Sie kehren zum Hauptmeni zurtck.
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2.6 Adressen-Verwaltung

Hier kbnnen Sie lhre Adressen eingeben und

2.6.7 264 265 269 263

vermalte

2610 2.6.6

56 [Aressen \ﬂjﬂ\ﬂ\j\
| B R R

Piivatdiesse || AdiEss2 Fitval Adiesse Pus fach  2osfach Liste Leeren
v~ anlegen * beaibeten
2 . 6 . ﬂ 2 1 Mitarbeiter M\lamcltcr

wie dftibergebent x| Volage [Briefdot

Reg N 1

word starten

eMai

lezie: ek al

stalen

Ligte
bearbeiten

Std cMail
starten

Dalens}z ist schrebgeschitz!

Leeren

Bemerkung [erscheint im Ausd-usk der AdressenVerwaltung)

Outlook,

alepdecsen  aktAdiesse

¥ rit Remerking
W it Hwatadiessen

Herst. Werkzeug

Firnenname / Name |2

Strale Dewenbeigesr 172
Pz D-47369
Ort Meuznberg

PLZ Postfach
Postfach / Mitabsiler

Luifliztung sller

B ezonderheiten [erscheint i fusdrack der Formenderwaltung)

7
Herst. Artkel r
Ligferant r
Privatadiesse r
Kanstuktionshiim |

EuadereHr.:

Firma Austeitz Fomenbaw: SirbH Fat eine Fimen-Nom.
iabweichungen zur Firmer-Haim des Subkunden missen
schiiftich genehmigt werden

Bianzhe  |Fomenbau 2

gy w

2.6.11

LD S ’——Lﬁ

Ee,AiSlek |ufrags N

7]

E Mulname ‘ Telefon | Telefax ‘ léobile | ehiail | T4 privat | Tel geschaftl | Abtelung  *
2613 |2 [0 Zerhele | [EEEEEE [EEE | [ \ |

{Hen = | Haberecker |Th:n|33 ‘UDAS/E?EEHEAB?-WE ’0049/5?35/5487-28 [ | ‘ ‘ ’Kunsllukt\un

[Her = Kirchner [Eend [0043/5736/6457-1E [n43/5736/6487-27 [ [ [ [ [Fertiqung

[Hen =] Austeritz |J0ha‘n ‘UD49/5735#E4E7'D lUU49/5735/54E7—22 [ | ‘ ‘ lGesch'afts\ewtul

Datensatz: |4 1 kM won 4
2.6.27

2.6.14

Viele der Drop-Down-Felder sind ,selbstlernend’h.dT atigkeit, Branche usw. die einmal eingegeberdenm,
stehen das nachste mal im Drop-Down-Feld als Vdéagchur Verfigung und kdnnen durch einfaches

Anklicken Gibernommen werden.

2.6.1 Aktueller Datensatz

Durch Anklicken eines Datensatzes in der Tabellel wieser zum aktuellen Datensatz. Der vorherigeedle
Datensatz wird dann automatisch (wenn Anderungegermmmen wurden) gespeichert.

2.6.2 Datensatznavigation

Ganz unten im Formular sind die so genannten Néwiggschaltflachen. Diese haben folgende Bedeutunge

14 springt zum ersten Datensatz

L« springt zum vorherigen Datensatz
21 springt zum nachsten Datensatz
L springt zum letzten Datensatz

l+l springt zu einem neuen Datensatz
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2.6.3 Schreibschutz aufheben

Wenn Sie zu einem Datensatz springen, so ist dieseer zuerst schreibgeschitzt. Erst durch Anklicétiieser
Schaltflache wird der Schreibschutz aufgehobenSiackénnen Daten eingeben bzw. andern.

2.6.4 Filter entfernen

Bei einigen internen Befehlen, oder auch wenn &8ss einen Filter setzen (nur in Access Vollvengiaverden
nicht mehr alle Datensétze angezeigt, sondernaeh diejenigen, die lhrem Filter entsprechen. Durch
Anklicken dieses Befehls wird der Filter aufgeholed es werden wieder alle Daten angezeigt.

2.6.5 Neuer Datensatz

Mit diesem Befehl wird eine neue Adresse angelegt.

2.6.6 Datensatz l6schen

Mit diesem Befehl wird die aktuelle Adresse geldst@tiurde die Adresse als Hersteller eines Werkzedgs
eines Artikels in der Formenverwaltung eingetraggacheint eine entsprechende Fehlermeldung. seatie
Fall missen Sie die Verweise in der Formenverwgliurerst entfernen.

2.6.7 Abfragen

Durch Anklicken dieses Befehls, kdnnen Sie duratg&be von Suchkriterien Adressen Suchen.

Die Felder A-Z bzw. Z-A sortieren aufwarts bzw. a@ts. Es wird nach dem Feld sortiert, in dem Sif si
gerade befinden.

2.6.8 Seriendruck

Mit diesen Befehlen kdnnen Sie Adressen fiir Seriefd,sammeln®. Es wird jeweils der aktuelle Datatr im
entsprechenden Format in eine Zwischenablage-Tabefliert. Auf diese greift spater der Serienbrief

Die Schaltflachen haben folgende Bedeutung:

Dieser Befehl tbergibt folgende Felder in die Z\Wisatabelle:

w | Feld im Formular Feld in der Zwischentabelle
ﬁdrfsse Firmenname -> Name
Mitarbeiter Stral3e -> Stralle
PLZ > PLZ
Ort -> Ort
Titel+Name+Vorname Ansprechpartner  -> Ansprechgartn
Abteilung Ansprechpartner -> Abteilung
Text ,Firma“ -> Firma
Dieser Befehl tibergibt folgende Felder in die Z\Wisatabelle:
K |
Feld im Formular Feld in der Zwischentabelle
Frivat .
Titel+Name+Vorname Ansprechpartner  -> Name
Stralle -> StralRe
PLZ > PLZ
Ort -> Ort
Nichts -> Ansprechpartner
Nichts -> Abteilung

Nichts -> Firma



Dieser Befehl tibergibt folgende Felder in die Z\Wesatabelle:

o7 | Feld im Formular Feld in der Zwischentabelle
Adiesse Firmenname -> Name
Stral3e -> Stralle
PLZ -> PLZ
Ort -> Ort
Nichts -> Ansprechpartner
Nichts -> Abteilung
Text ,Firma“ -> Firma
Dieser Befehl tibergibt folgende Felder in die Z\Wisatabelle:
¥ |
Feld im Formular Feld in der Zwischentabelle
Poztfach
e Firmenname -> Name
Mitarbeiter Postfach -> StraRe
PLZ Postfach -> PLZ
Ort -> Ort
Titel+Name+Vorname Ansprechpartner  -> Ansprechartn
Abteilung Ansprechpartner -> Abteilung
Text ,Firma“ -> Firma
Dieser Befehl tibergibt folgende Felder in die Z\Wisatabelle:
L3 |
Feld im Formular Feld in der Zwischentabelle
Paostfach )
Firmenname -> Name
Postfach -> Stralle
PLZ Postfach -> PLZ
Ort -> Ort
Nichts -> Ansprechpartner
Nichts -> Abteilung
Text ,Firma“ -> Firma
Hiermit gelangen Sie in ein Unterformular, in deia &e aktuell gewéahlten Datensatze anzeigen,
bearbeiten und evtl. I6schen kénnen.
Ligte
bearbeiten
= Dieser Befehl I6scht alle in der Zwischentabellgelegten Datenséatze.
m Das ist insbesondere sinnvoll, wenn eine neue Sai&f-Aktion gestartet wird.
Leeren
R Hier kdnnen Sie eingeben, wie oft ein DatensatfienZwischentabelle
(2 = =G I1 :" geschrieben werden soll. (In der Regel 1 mal)
Yiorlage |Fa:-c.u:h:ut ]

Hier wahlen Sie die Vorlage, die gestartet wardoll.

“Whord starken |
startet Word mit der gewahlen Vorlage
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2.6.8.1 Vorhandene Word-Vorlage anpassen

Um vorhandene Word-Vorlagen anzupassen, gehenit&enle folgt vor:

- Word 6ffnen
- Auf -> Datei -> 6ffnen

- Unten als Dokumententyp ,,Dokumentenvorlagen (*.tathlen

Offnen

Suchen in:

Favariten

B

ar=

Netzwerk
Umngebung

3
|@word jd:-v & ¥ 4 B - Extras-
Mame Grifie  Typ Geanderk am

1KB Microsoft Word-Yarl.,,  22,12,2006 17:14
20KE  Microsoft Word-vorl..,  30,09,2006 09:09
Wl |Etiketten, dat 33KE  Microsoft Word-vorl..,  30,09,2006 09:10
Wl | Fax.dot 20KE  Microsoft Word-Vorl..,  30.09.2006 09:11
Ordnierricken. dot 46 KE  Microsoft Word-Yorl..,  22.12.2006 17:00
Umschlag_C6, dok 19KE  Microsoft Word-vorl,..  30.09,2006 09:12
Umschlag_DL.dot 19KE  Microsoft Word-vorl,.,  30.09,.2006 09:13
Werkzeugordner.dot 44 KE  Microsoft Word-vorl..,  22.12.2006 17:01
Werkzeugordner_E.dot 43KE  Microsoft Wword-vorl..,  22.12.2006 17:01

Dateinarme: |

[~

Dateityp: |Dokumentvorlagen (*,dat)

-
-

[

GFfnen -

Abbrechen

- ins Word-Verzeichnis von TOOL4TOOL wechseln (in &agel c:\programme\tool4tool\word)

- die gewlnschte Vorlage mit Doppelklick 6ffnen

- Sie kénnen nun die gewiinschten Anderungen vornehvteswenden Sie dazu die Funktionen, die Sie
von Word gewohnt sind.

- Um zusatzliche Felder aus TOOL4TOOL einzufiigenzmaen Sie lhren Cursor im Text, wo das neue
Feld platziert werden soll. Dann tippen Sie in 8erienbrief-Funktionsleiste auf ,Seriendruckfelder
einfigen”

=l Werkzeugordner. dot - Microsoft Word

Datei

Bearbeiten

ansicht

Einfiigen

hedan SRV

¥ standard + Arial, 22 - Arial

Faormat

e

(= F‘] D Bedingungsfeld einfiige

L

- g 1 Seriendruckfelder einflgen |
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In der Liste, die daraufhin erscheint, wahlendgie gewiinschte Feld und tippen dann auf ,Einfigen®.

Seriendruckfeld einfiigen @E|
Einfligen:

(" Adressfelder * Datenbankfelder
Felder:

Fitrennarnes
Straide
PLZ

ik
ansprechpartner
Abkeilung

Firma

Felde[auswéhlen...| Einfiigen | Abbrechen |

Fugen Sie so viele Felder ein, wie gewiinscht.

- Wenn Sie mit dem Anpassen fertig sind, speicheend& Dokumentenvorlage mit -> Datei ->
Speichern oder mit -> Datei -> Speichern unter

- Beim nachsten Aufruf der Adressen-Verwaltung stitst geénderte Formular zur Verfiigung.

2.6.8.2 Neue Word-Vorlage erstellen

Um eine neue Word-Vorlage zu erstellen, gehen f&ie Wwie folgt vor:

- Word 6ffnen

- Auf -> Extras -> Briefe und Sendungen -> SerienllfAssistent

- Dokumententyp ,Briefe* wahlen und auf ,Weiter Dokant wird gestartet"

- ,Aktuelles Dokument verwenden* wahlen und auf ,VéeitEmpfanger wahlen*
- im folgenden Dialog auf ,Durchsuchen tippen*

Empfanger wihlen

* Yarhandene Liste verwenden
Wan Cutlook-Eankakken wahlen
Meue Liske eingeben

Yorhandene Liste verwenden

Mamen und Adressen von einer
Datei oder Datenbank verwenden,

Durchsuchen, ..
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- im folgen Dialog Dateityp ,,Access-Datenbanken” ¢éfien und ins Verzeichnis von TOOL4TOOL
wechseln (in der Regel C.\Programme\tool4tool)

Datenquelle auswihlen

Suchen in: ||_='| Formen-Diatenbank. LJ i @ X = Extras v
- !I[jbilder |5 won_hiibel
_:«:_éj |2 checklisten |yward
verlauf D) defekte_datei [S)zsichriungen
() expart @daten.mdb
o [Tyextras @datan_alt.mdb
j | )formendb
Eigene Dateien h:jimport
| himport_alt
P =) spriczmat ] dummy. mdb
;"ﬂ | stahl Ej_!ti_:‘-erienhrief.rru:Itn
Desktop @spritzdb.mdb

spritzdb.mde

Metzwerk
Urmgebung

Dateiname: ] LJ Meue Quells, .. I Gffnen
Dateityp: lAccess-Datenbanken (*.mdb; *.mde) Lj Abbrechen

dort die Datei serienbrief.mdb mit Doppelklick wé&hlund im folgenden Dialog die Tabelle
Ladressen_fur_word" wéahlen

Bei der Auswahl der Seriendruck-Empfanger einfadh,@K* tippen.

- Nun im rechten Dialogfenster auf ,Weiter: Schreils#a lhren Brief*

- Auf Weiter: Vorschau auf lhre Briefe”

- Und auf ,Weiter: Seriendruck beenden*

- |hr Dokument ist nun fur das Einfligen von Seriec#irieldern vorbereitet. Um diese Felder aus
TOOLATOOL einzufiigen, platzieren Sie Ihren CursorTiext, wo das neue Feld platziert werden soll.
Dann tippen Sie in der Serienbrief-Funktionsle@ié,Seriendruckfelder einfuigen*

=l Werkzeugordner. dot - Microsoft Word

Datei Bearbeiten  Ansicht  Einfigen  Formak
hedst &gV =)
¥ standard + Arial, 22 - Arial

& Fk] D Bedingungsfeld einflge

L - g 1 Seriendruckfelder einflgen |
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In der Liste, die daraufhin erscheint, wahlendgie gewiinschte Feld und tippen dann auf ,Einfigen®.

Seriendruckfeld einfiigen ['1|r'5__<|
Einflgen:

" Adressfelder {* Datenbankfelder
Felder:

Strafie

PLZ

Ork
Ansprechpartner
Abteilung

Firrna

Feldetauswéhlen...| Einfligen | Abbrechen |

Fugen Sie so viele Felder ein, wie gewiinscht.

Wenn Sie mit dem Anpassen fertig sind, speicheend& Dokumentenvorlage mit -> Datei ->
Speichern oder mit -> Datei -> Speichern unter

Beim nachsten Aufruf der Formen-Verwaltung stelst aue Formular zur Verfiigung
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2.6.9 eMall

Mit diesen Befehlen kénnen Sie Adressen fur eMa#gsnmeln“. Es wird jeweils die aktuelle eMail-Adsesin
eine Zwischenablage-Tabelle kopiert. Auf diesefgepiater das eMail-Programm zu.

Die Schaltflachen haben folgende Bedeutung:

Dieser Befehl Ubergibt die aktuelle eMail-Adresselie Zwischen-Tabelle

8

ehd ail

Hiermit gelangen Sie in ein Unterformular, in deia &e aktuell gewéhlten Datensatze anzeigen,
bearbeiten und evtl. Idschen kénnen.

=]

Lizte
bearbeiten

Dieser Befehl 16scht alle in der Zwischentabellgelegten Datensatze.

=

Das ist insbesondere sinnvoll, wenn eine neue edéaiartet wird.

Leeren

Hiermit wird Outlook gestartet, eine leere eMaibffaet und die gewahlten Adressen werden

leere ebdail ' )
als Empfanger eingetragen.

starten

Std-eMail Mit diesem Befehl kommen Sie in ein Unterformulardem Sie eine eMail zusammenstellen
starken und versenden kénnen.

I [

In diesem Unterformular kdnnen Sie Betreff, Kopfaupt- und FulRtexte eingeben, bzw. einfach auswahle
Nachdem Sie das getan haben, klicken Sie auf ,estaiten” und die aktuellen Texte und Adressen amrah

Outlook Gibergeben.
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Betreff . email starten | ﬂ_' |
» |[rest =]
#[
Datensatz: I1| 4 ” 1 r Ibl F#| von 1
Kopftexte = Haupttexte = Fubteste
Fhre Anfrage » rH\ermlt senden wir Ihnen die aktuelen Zeichnungen] ﬂ » Mit freundlichen Griiben ﬂ
Oiganisationsbiiro Herbert Blibel
Miimberg
Auftrag [Hiemit senden wir Ihnen die aktugllen Dateien Hochachtungsvoll,
» Fhre Bestellung wom ﬂ * *
% test - Nachricht (HTML) O] x|
Datei Bearbeiten  Ansicht  Einfilgen  Format Extras  Akbionen 7 Frage hier singeben -

EH & Bz | ¥ | |2 optonen... » labsatz [l

An... I Ifs-data@t-online.de
Ce... ||

Betreff: Itest

,19.11.2004
lhre Bestellung vorm
Hallo Herr Fakel,
Hiermit senden wir lhnen die aktuellen Zeichnungen.
it freundlichen Griften

Organisationshiro Herbert Bibel
Mirnberg
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2.6.10Adressen drucken

Hiermit kdnnen Sie die Daten der aktuellen Adrebgey. aller Adressen ausdrucken. Mit den Feldet ,mi
Privatadresse” und ,mit Bemerkung“ kdnnen Sie steueb jeweils die zugehdrigen Privatadressen bzw.
Bemerkungen gedruckt werden sollen, oder nicht.

2.6.11Formular schlief3en

Mit diesem Befehl schlieBen Sie dieses Formularkefden zum Hauptmeni zurtick.

2.6.12Zur Privatadresse

Wenn Sie fir einen Mitarbeiter auch dessen Privatsd anlegen wollen, bzw. schon angelegt habengkd
Sie hiermit zu dieser Adresse wechseln.

Falls noch keine Privatadresse angelegt wurde, abigkfragt, ob eine angelegt werden soll. Wenwijal, der

Name usw. kopiert und es wird gleich zur neuen Askeegesprungen. Diese kénnen Sie nun wie gewohnt
erganzen.

2.6.13Alle Mitarbeiter

Fir die Suche Uber alle eingegebenen Ansprechpay#tengen Sie hiermit in ein Unterformular.

Hier kbnnen Sie durch Anklicken des Fernrohr-SymlzoB. nach Namen oder Vornamen suchen. Durch
Anklicken der Uberschriften-Zeilen wird nach dertispnechenden Feldern sortiert.

Die Schaltflache ,ohne Zentralen“ blendet alle Miiter mit der Bezeichnung ,0-Zentrale* aus.

zur Firma % | ohne Zentralen | alle zeigen EL“ |

MName Yorname Telefon | Telefax | tdobiltelefon ehdail Tel privat TEIgEschélll Abteilung | Aufgabengebiet

M =jozenme 0043/3456/387-0 0043/3456/387-28 |

[ =10Zentale 043/311/33477-0 49T AsTr20 | cad@khb-busbel

[ =T0Zentiale 0043/3463/436-0 0043/3463/436-24 |

[ =T0Zentale 0093/5735/6487-0 0099/5735/6487-22 |

II_:lau | Anwender |

[Hen =Thusteritz [Jahann (043/5735/6457-0 (T Geschattsleitu [Geschansfihrer

[Fen =] Baer Eiich O043/3654/76543 O043/3654/76545 | O043/34567%

[Hen =TBauer [Etich 0043/3456/357-12 0043/3456/357-32 | [Ek-Fiz [Einkater

Mit dem Befehl ,zur Firma“ wird dieses Formular wi&r geschlossen und im Adressen-Formular die Filesa
zuletzt angetippten Ansprechpartners angezeigt.
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2.6.14Termine

Hiermit gelangen Sie in ein Unterformular, in deim $ermine fur den jeweiligen Ansprechpartner ebeye
kénnen.

Termine ' [& | aktuellenTemin [& | alle Temine 1,

T errmin I Bemerkung
| 0505, 2005 1832 Test-Termin

=

* | 06.06.2005 1832

Dabei kdnnen Sie z.B. Notizen zu einem gerade gefiifT elefonat, wie auch fir die Zukunft geplangrmine
eintragen.

Mit dem Fernrohr kénnen Sie innerhalb der Termiaehreiner Zeichenfolge suchen.

Es ist hier auch mdglich, den aktuellen Termin, balle Termine dieses Ansprechpartners ausdruaken z
lassen.

2.6.15Bilder

Hiermit gelangen Sie in ein Unterformular, in dema &vtl. vorhandene Bilder des Ansprechpartnersggi
kénnen.

Zuerst ist der Bereich fir das Foto mit einem  EHatter ausgefillt. Mit dem Befehl ,Bild auswahten
kommen Sie in ein Unterformular, in dem Sie all&@Bi aus dem Unterverzeichnis ,Bilder” (siehe 1.3)
angezeigt bekommen. Blattern Sie mit den Navigatohaltflichen zu dem gewiinschten Bild und klicRen
dann auf ,,ibernehmen*

Alle Bilder fir die Mitarbeiter missen in diesererZeichnis gespeichert sein!

Name i s :
Bild auswahlen zurlick zur Adresse

Warrame

Mit "Bild suswahlen' kinnen Sie
dem Mitarbeiter ein Bild zuordnen.

Achiung! Mur ein Bild It
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2.6.16Bezugs-Nummer fur Ausdruck

Bei Adressen, in denen eines der Felder ,Herstkaéerg”, ,Herst. Artikel“ oder ,Konstruktionsbiro'ngehakt
ist, mussen Sie festlegen, welche Nummer fur dieBesse die entscheidende ist. Die Nummer, didigie
festlegen, wird bei den Ausdrucken in der Suchfiomkterwendet.
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2.7 Sprachen-Verwaltung

Hier kdnnen Sie die verwendeten Texte andern.

Achtungl ]
Sprachen Tragen Sie in jede Spalte die jeweilige Sprachen-Bezeichnung in der Landessprache ein. S;:ﬂ;uﬂ;
D Deutsch [ Endlisch [ . [ [ | Original Text
1 |Deutsch |German |Deutsch |Deutsch |Deutsch |
2 |Eng|isch |Eng|ish |Eng|isch |Eng|isch |Eng|isch |
£} | | | | |
il | | | | | |
5] | | | | |
Ubersetzungen el : : .
g Eine Sprache erscheint erst dann in der Sprach-Auswahl des Haupt-Meniis,
wenn ale Texte mindestens ein Zeichen enthalten!
ID Deutsch | Enalisch | . | | | Dviginal-Test
4 E Achtung! Alle Lizenzen Attention! Al licenzes on . .
auf dem Lizenzserver the license server are
7 |Projekte Projects ‘ ‘ ‘ ‘
8 |Benutzer Users ‘ ‘ ‘ ‘
9 [Venwaltung ‘Administration ‘ ‘ ‘ ‘
10 [Tabellen Tables ‘ ‘ ‘ ‘
11 |Suchfunktion Searchfunction ‘ ‘ ‘ ‘
12 ‘Adressen ‘Adresses ‘ ‘ ‘ ‘
13 |Dokumerte Documents ‘ ‘ ‘ ‘

Die Spalten fur Fremdsprachen werden nur angeze&tn Sie das optionale Fremdsprachen-Modul erworbe

haben.

Um die Uberschriften der Zusatzfelder (Formen-Vétwvay unter ,allgemein“ zu andern, gehen Sie zu liiEn
1119 bis 1127 und &ndern die Texte ab.

Sie kénnen das Formular immer sortieren, indena8ialie Spalten-Uberschrift tippen.
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2.8 Dokumenten-Verwaltung

Hier kbnnen Sie lhre Formen und die zugehdrigenubwdnte eingeben und verwalten.

283 2.8.4 2.8.6

Dokumenten-Verwaliung \ %ﬁh;eschijlzl B m

»
4
2 -8 . l/ erstellt 02.04.2007 - Anfrage / Aufiag Jauftag = 02.04.2007
) 0009-Muster-aktuc o und Expot
geandert =heute
" Fimen 1 antikel | Dokumerte |
Anwender Herst. Werkzeug pes ¥ Herst. WZG-Konstruktion  [ves

Firma [Eiibel, Herbert Kanstruktion - | Firma [husteritz Formenbau GmbH _- | Firma ﬁhhe\, Herbert Konstuktion_- |
End-Produkt-Bez - End-Priodukt-Bez - End-Froduki-Bez -
Projekt-Nr. 0000456 - Projekt-Nr. 0783 - Projekt-Nr. 0000456 -
ProjektBez. M uster-Projekt - Projekt-Bez. Muster-Projekt - Projekt-Bez. Muster-Projekt -
Auftrags-r. 0009-huster-aktuel - AuftragsNr. i3 Auftragshr. 0009-Muster-aktuel v
wierkzeug-Nr. = ['wWertkzeug-Nr. 2 ierkzeug-Nr. E
Zeichnungs-Nr, = |Zeichnungs-N, 2 Zeichnungs-N. E

Bearbeiter ~| weitere Bearbeiter ﬁuslerhlz,dnhann =] weitere Bearbeiter * | weitere

Herst. Endprodukt [es =] Hersteller Artikel Herst. Arikel-Konstruktion [res -]

Firma [ | Fima [Erdmann Kunststofftechnik = | Fima | K|
End-Produkt-Bez hd End-Frodukt Bez| hd End-Produkt-iez 2

Projekt-Nr. 2 FProjekt-Nr. 059876 = Prajekt-Nr. ©

Projekt-Bez ’—;l Frojekt-Bez ,W[ Projekt-Bez. ,—;[

Auiftrags-Mr ’—;l [Auftrags-Mr. ,—;[ AufiragsHr. ’—;[
WerkzeugNr = ["erkzeug-Nr. 2 Wedeeughr. [ <]
Zeichrungs-Hr. = (Zeichnungs-N 2 Zeichnungstr [ <]

Bearbeiter ~ | weitere Eearbeiter B auer, Erich | weitere Bearbeiter ,—;[ weiters

2ur Projekt-bersicht ‘ 2ur FormenYerwaltung 2ur TabellenVenwaltung

IDatensatz: H VAL von 10
28.2/

2.8.1 Aktueller Datensatz

Durch Anklicken eines Datensatzes in der Tabellel wieser zum aktuellen Datensatz. Der vorherigeedle
Datensatz wird dann automatisch (wenn Anderungegermmmen wurden) gespeichert.

2.8.2 Datensatznavigation

Ganz unten im Formular sind die so genannten Néwigsschaltflachen. Diese haben folgende Bedeutunge

4| springt zum ersten Datensatz

L« springt zum vorherigen Datensatz

21 springt zum nachsten Datensatz

L springt zum letzten Datensatz

# springt zu einem neuen Datensatz (nur in Unterféaren aktiv)
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2.8.3 Filter entfernen

Bei einigen internen Befehlen, oder auch wenn Sliess einen Filter setzen (nur in Access Vollvangiaverden
nicht mehr alle Datensétze angezeigt, sondernaoch diejenigen, die lhrem Filter entsprechen. Durch
Anklicken dieses Befehls wird der Filter aufgeholed es werden wieder alle Daten angezeigt.

2.8.4 Schreibschutz aufheben

Wenn Sie zu einem Datensatz springen, so ist dieseer zuerst schreibgeschitzt. Erst durch Anklicétiieser
Schaltflache wird der Schreibschutz aufgehobenSiackénnen Daten eingeben bzw. andern.

2.8.5 Reqister

Aufgrund der vielen Felder, die fir die Erfassuige Form notwenig sind, wurden diese in Kategorien
zusammengefasst. Durch Klicken auf die Uberschrik@nn man zwischen den verschiedenen Registern
wechseln. Die ersten 2 Kategorien sind Kopien d&tea 2 aus der Formen-Verwaltung.

ACHTUNG! Innerhalb der Zeichnungsverwaltung dienendie Register ,Kunde®, und ,Artikel* nur zur
Information und es kénnen darin keine Anderungen vagenommen werden.

2.8.5.1 Firmen

In der ersten Kategorie kénnen Sie fur den Heestelés Werkzeugs, den Hersteller des Artikels ictd selbst
als Anwender Auftragsnummern usw. eingeben.

Anwender Herst. Werkzeug IEI Herst. WZG-Konstruktion m

Firma |B'L.ihe|, Herbert Konstruktion_» | Firma |Auster|itz Farmenbau GrmbH_~ | Firma |Bu'he|, Herhert Korstruktion_» |
End-PlUdukl-Bez.l—;l End-PmduKl-Bez.l—;l End-PmduKl-Bez.l—;[

Projekt-Hr. 0000456 - Frojekt-Hr. 0789 - Projekt-Hr. 0000456 -

Projekt-Bez. W Frojekt-Bez. W Frojekt-Bez. ’W{

Auftrags-Nr. 0003-Muster-aktuel hd Auftrags-hr. l—;[ Aftrags-hr. 0003-uster-aktuel -

wekzeughr. [ <] werkzeughr. [ <] werkeeugh. [ <]
Zeichnungs-hr. ’—;I Zeichnungs-hr. ’—;I Zeichnungs-hr. ’—;[

Bearbeiter l—;[ weitere Bearbeiter ’W weitere Bearbeiter l—;[ weitere

Herst. Endprodukt yes _~ Hersteller Artikel Herst. Artikel-Konstruktion |ves =

Firma | 1 Firrna [Erdmann Kunststofftechnik _~ | Firrna | =
End-Produkt-Bez) 2 End-Produkt-Bez) 2 End-Produkt-Bez =

Projekt-Mr. | Prajekt-Mr. 09876 - Projekt-Hr. |
Projekt-Bez. l—;[ Projekt-Bez. ’W Projekt-Bez. |
Liftrags-hr ’—;I Auftrags-Mr = Auftrags-Mr. ’—;[

v/ erkzeug-Nr. ’—;I 'w/erkzeug-Nr. hd 'wierkzeug-Nr. ’—;[
Zeichnungs-Mr. l—;[ Zeichrungs-Nr. hd ZeichnungsNrL [ <]

Bearbeiter ’—;I weitere Bearbeiter Bauer, Erich | weitere Bearbeiter ’—;[ weitere

zur Projekt-Ubersicht zur Formen-Yerwaltung zur T abellen-Venwaltung
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2.8.5.2 Artikel

Bei den Artikeln handelt es sich um ein verschdtgdJnterformular.
Es kann mehrere Artikel geben und jeder kann ausenen Komponenten bestehen.

p| 1 Artkel Firma End-Pradukt-Bez. Projekt-Bezeichnung  Art.-Benennung At -Abklrzung At -Nummer Zeichnungs-Mr.
Herst. Endprodulkt | | | | 1 | =1 | | | =1 ﬂ
Hersteller Artikel |Hért|ein Funststaffte | |MusterrF‘roiekt 2 |leoden =1 |leoden | |C 928001 297 ] | 1
At -Breite At -Lange At -Hihe At -Durchmesser At S anddicke Art. Molumen At -Gewicht ﬂ
| 103,00mm | 183,00mm | 60.00mm | 0.00mm | 0.00mm | 000cr | 100,009
ﬁ Freigabe-rtikel Artikel-Gruppe Agtikelveredelung Agtikelermessung Code
ﬁ[ Erstmuster-Pr'u'fb.l—;l erganzen l—;l erganzen l—;l erganzen ’7
Spritz-/GieB-Masse |ia j Padnein-Felder
Komp. Kurzbezeichnung Hersteller Spritz-/Gief-tazze Hersteller Artikel Schwindung in %
Handelsname chem.Bezeichnung ‘Werarbeitungs-T emperatur in * Meutral  Breite Lange  Hohe
T |H(art|ein Kurststofftechnik und Formenbau [ | 0.75 | | |

| 1 [PAEGF25M1G J|

| |
ia - | Kantur nach 30-Daten

Sicht-Kontur

hd :I

ia ~ | Kantur nach Artikelzeichnung

Datei zuweisen| D atei diffnen | Datei lischen |

:Iv

1 Komp.-Teil-Benennung:

Fest-Kontur

1 Komp.-Teil-Nurmmer:

Kom erganizen | 1 Komp. Zeich-Nr:

el

el

L

Entformungsschragen berlicksichtigen!

|c:\\Programme\f0rmen-datenbank\zeichnungen\[

vorherige Komp. nachste Komp.

Datensatz: 14 | | 1k |PI |P*| won 1

1 .Komp.Aolumen in o

Lf Ll

1 .Komp.-Gewicht in gr.:
Entfarmungsschragen beriicksichtigen!
Artikel laschen

Aitikel zuweizen | Atikel Gffnen |

W

=
——m—

Koordinaten-Systemn

varheriger Art, nachster Art,

Datensatz: 14 1 b | Mk von 1

2.8.5.3 Dokumente

Hier konnen Sie Ihre Zeichnungen und andere Datelierirgendwo im Dateisystem abgelegt sind, denfo

zuordnen.

Sortierung  Pos. Bemerkung

newl sort.

[rateien fur daz Deckblatt der wWerkzeug-5 pezifikation [Pos. 1-4] miizzen im BMP-, GIF-, TIFF- oder JPG-Format vorliegen!
Drateien fur das Such-Ergebniz im Ausdiuck [Pos. 11 =Artikel 1. Pos.12=40tkel 2, usw.] missen im BEMP-, GIF-, TIFF- oder JPG-Format vorliegen!

Pfad

dl [ 1

| leswProgrammeformen-

= Dok, hinzufiigen

Dokumert dffnen

datenbankhzeichnungen' 0003-tuster-

7
7

c:vWProgrammetformen- Dl (et

Dokument dffnen

datenbank\zeichnungen0009-Muster-ak tuellbild-

| |2

c:\\Programme!formen- el el

Dokumert dffnen

datenbank\zeichnungen0003-kuster-

Muster_\Werkzeug.easm

c:vWProgrammetformen- Dl (et

Dokument dffnen

datenbankzeichnungen'0003-Muster-

Muster_Logo.jpg

c:\\Programme!formen- el el

Dokumert dffnen

datenbank\zeichnungen0003-kuster-

Muster_Heizskanal dxf

c:vWProgrammetformen-

datenbankzeichnungen'0009-Muster- Dok, hinzufiigen

Dokument dffnen

Muster_Faota_as_3d.jpg

c:\\Programmmetformen-

datenbank\zeichnungen0003-kuster- Diok. hinzufligen

Dokumert dffnen

Muster_Engel ES_%C_330_90.pdf

c:vWProgrammetformen-

datenbankhzeichnungen'0009-Muster- Dok, hinzufiigen

Dokumert dffnen

Mugter_dummyz brip

c:\\Programme!formen-

datenbank\zeichnungen0003-kuster- Diok. hinzufligen

Dokumert dffnen

Muszter_Artikel eazm

c:vWProgrammetformen-

datenbankhzeichnungen'.0003-tuster- Dok, hinzufiigen

Dokumert dffnen

Datensatz: 14 1 kM von 10

In der Spalte ,Pos" kénnen Sie Dateien fir diediteSdes Ausdrucks und fur die Bilder in Suchfuoiktund

Projekt-Verwaltung festlegen.
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.Dokument 6ffnen” entspricht einem Doppelklick imidows-Explorer auf die entsprechende Datei. Sie
kénnen die Dateien also in beliebigen FormatenganeDamit sie aber mit ,Dokument 6ffnen“ angezeigt
werden kénnen, muss die entsprechende Anwendurigaati¢hrem Rechner installiert sein.

Mit ,Dokument hinzufiigen“ kdnnen Sie Uber ein Udemular eine Datei auswéhlen.

ag i L L Eine einzelne Datei kionnen Sie mit Doppelklick. Lbemehmen.

Dokument wahlen Markierte hinzufligen alle hinzufiigen Abbrechen Mit "alle hinzufuigen" und "Markierte hinzufligen werden alle baw.
die markierten D ateien ubermommen. Falls ine dieser Dateien
zchon zugeardnet wurde, wird sie ein zweites mal zugeardnet.

oh 2uriick,

|AUTDE><EC.BAT r

|AUTDE><EC.SAV r

batch r

|bfdﬁea‘| 2c545229d009421 8226859413 r

|BIueByte r

|B OHRFLAN r

|BDHF|F'LAN.zip v

|EA_LIC r

|EIOneDVDTemp r

|EDNFIG.SYS r

- Durch Doppelklick auf ein Verzeichnis gelangen iBidieses.

- Mit ,Zurick" gelangen Sie eine Stufe in der Verzwicsstruktur zurick.
- Durch Eingabe eines Verzeichnisses bzw. einer Datdr obersten Zeile, wahlen Sie dieses aus.
- Durch Doppellkick auf eine Datei wird diese tGbermoem.

Mit dem Befehl ,alle hinzufligen werden alle Dateien aktuellen Verzeichnis bernommen.

Mit ,Markierte hinzufigen“ werden alle Dateien, lsknen Sie ein Hakchen gesetzt haben, tbernommen.

2.8.6 Formular schliel3en

Mit diesem Befehl schlieBen Sie dieses Formularkefden zum Hauptmeni zurtick.
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2.9 Termin-Verwaltung

Hier kbnnen Sie Termine Uber einen bestimmten @aitr anzeigen lassen. Die Termine missen in dersédre
Verwaltung (siehe 2.6.14) eingegeben worden sein.

Termine [& | aktuellenTemin [& | alle Termine Datensatz ist schreibgeschiitzt i+

Temine der letzten [30 und nachsten |15 Tage

Temin Uhrzeit Bemerkung

| 26.05.2005 0o.00 49, Geburtstag

» | 17.06.2005 0o.00

Lo LIy

zur Firma

Titel ~ Mame / Yomame Telefon / Abtellung Aufgabengebiet Firmenname / Shale PLZ / Oit Herst. Herst. Ligferant Privat
Wag.,  Artikel
¥ ([Frau |Bauer |0043/3554H75543 IBauer, Erich I m = ] ¥

[Susarne | | |

In der obersten Zeile kbnnen Sie eingeben, aushericZeitraum die Termine angezeigt werden sollen.

Durch Anklicken eines Termins werden lhnen im uenelFormular der Ansprechpartner und die Firma fur
diesen Termin angezeigt.

Mit Anklicken des Befehls ,zu Firma“ wird die Adre&/erwaltung gedffnet und die entsprechende Firma
angezeigt.

Mit den beiden Druckbefehlen kénnen Sie wahlweleangezeigten Termine, oder den aktuellen Termin
ausdrucken lassen.

Um die Texte der Termine bearbeiten zu kdnnen, emiSse zuerst den Schreibschutz aufheben. Klicken S
dazu auf die Schaltflache ,Datensatz ist schreitig@zt”. Diese schaltet dann auf ,Datensatz wirdrbeitet*
um.

2.10 Hilfe

Dieser Befehl 6ffnet dieses Formular mit dem ActdReader.
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2.11 Winsche

Wenn Sie beim Arbeiten mit TOOL4TOOL Funktionenméssen, die Sie fur wichtig halten, oder wenn eine

Fehlermeldung auftaucht, dann kénnen Sie diesdilbses Formular notieren.

Wilnsche und Anregungen

|hre Meinung zu unserem Programm izt ung wichtigl

Bitte tragen Sie lhre Winzche und Anrequngen in diezes Formular ein.

Leqgen Sie bitte var dem Yersenden biz zum 31. Marz die Priaritaten fest,

[&

alz etdail zenden

A+

k.ategorie Text Friorit&t
1= nicht =0 wichtig
10= zehr wichtig
M| =] |

Waéhlen Sie bitte die Kategorie, auf die sich Ihrisich bezieht und geben Sie neben einer aussaggdmaft
Beschreibung auch ein, fiur wie wichtig Sie einelR&aung Ihres Wunsches halten.

Sie kénnen lhre Winsche und Anregungen dann ausetiuoder Giber den entsprechenden Befehl als eMail
versenden. Bitte sammeln Sie Ihre Anregungen, vesrmicht gerade brandeilig ist, und lassen siarsse

gesammelt zukommen.
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2.12 Formen-Ubersicht

Hier konnen Sie sich eine kompakte Ubersicht tibenslerkzeuge anzeigen lassen.

Benutzerdefiniert

Anfrage / Auftrag

Formen-Ubersicht IV Kosten anzeigen

Markierte Formen
anzeigen

73| Faormen anzeigen

7 | Bilder anzeigen Formular schiishen

Benutzer-Definition ‘ Aktualisieren |

Auftrags-Hr ~ ] |aabk. Herst At~ |Koster-Typ _~||Prog. AutbauZul_~ |[AufbauPlateen FE_~ ||Einsétze FS Grup_~ | |[Elnsstze BS Grup_~ | |sonstige Fertiguny_- |

[BHr Herst &t~ [Fremdleistung_~ [ [Prog. Kavitaten._~ [[AufbauPlatten BE_- [[Keme FS Gruppe_~ [ [Keme BS Gruppe_~ | [Montage /&hstimn_- |

Bulfrag = ] [0005Huste

aur FV. 2w TV,

zur KLU, zum At

Wulrag _ ||0008-Muste

aur FV. aur TV

zurf.U. zum Art.

Wutrag = | |0007-Muste:

zurFA. zur T,

aur k.U 2um &t

Wuttrag _= | |0007-Muste:

2urFA. 2ur TA.

zu k.U zum At

Diaturm [KalkulationsTyn > [Konstuktion = [[Prog. Elekhoden _= [[éufb Zubehdr - [[Schisber FS Grur_» [ [Schisher BS Grup_~ | [QualitatsKarholle_- |

| 02.04.2007 |MuS[EI-ArllkE| ||S|-KDSlEn |1 7 |1 7 |33 ‘34 ‘32 I
2Dy, [MusterNummer [o [z it [7 [5 [z
2 W iGlob-Kalkulation [7& [ [io [18 [0 [

| 23.02.1338 |Olboden |Ist-Kosten o o o o o I
oy [FEBETEE |8 B B [F [ [
2um WZ iFe\n-Ka\kulation [0 [o [o [0 [0 o

| 27.09.1933 |Spiege\luB RLL |Isl—Kosten |D |U |U JU {D |
2Dy, [FFEEALL [ E E [ [ E
2um W7 iﬁmhrKalkulallnn [o o o [o [0 o

|27.02.1983 |spiegelfiB RLA  [lstasten o o [o o l !
auDy. [FFEZ0RIR E B B E @ E
2um'WZ iﬁlnh-Kalkuhlan I[l |[| ||] I[l ‘D ‘D

Die Schaltflachen haben folgende Bedeutung:

zur ..

zur DY,

zur k.0,

zurm Art,

Zum W

zur T,

Zeigt die Druckvorschau eine Ubersichtstabellealtin Formen ab einer gewiinschten
Summe der Bewertungs-Faktoren. Die Ubersicht kammdiber -> Datei -> Drucken
ausgegeben werden.

Zeigt die Bilder aller Formen ab einer gewinsct8amme der Bewertungs-Faktoren. Diese
kénnen dann gedruckt werden.

Wechselt in die Formen-Verwaltung (siel® 2nd zeigt die aktuelle Form dort an.
Wechselt in die Dokumenten-Verwaltung (si@h® und zeigt die aktuelle Form dort an.
Wechselt in die Tabellen-Verwaltung (siel®) 2ind zeigt die aktuelle Form dort an
Wechselt in die Kapazitats-Ubersicht (si2l8) und zeigt die Seite mit der aktuellen Form.
Offnet die zugewiesene Artikel-Datei

Offnet die zugewiesene Werkzeug-Datei

Mit den Drop-Down-Feldern kdnnen Sie auswéhlen, waSuch-Ergebnis angezeigt werden soll.

Mit dem Befehl ,Benutzer-Definition* kdnnen Sie Bgrer-Definitionen abspeichern und wieder laden.
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Sie kommen in folgendes Unter-Formular:

Benutzer-Definition

Neu Obermehmen Formular schliefen Uberschreiben
Pos. Deutzch Englizch
14 T [Konstuklion Konstruktion K.onstruktion K.onstruktion Konstruktion
2 [Vertrieh "ertrieh W ertrigh " ertrigh "ertrieh
3 |Einkauf Einkauf Eirkauf Eirk.auf Einkauf
4 |Kalkulation K.alkulation K.alkulation K.alkulation K.alkulation

Die Befehle haben folgende Bedeutung:

Neu

Nach Eingabe einer Positionsnummer und einer Bammegrkvird die aktuell im Suchergebnis eingestellte
Spalten-Definition neu abgelegt.

Ubernehmen

Ubernimmt die angewéhlte Spalten-Definition im Sergfebnis

Formular schlieen

Schlief3t das Formular und kehrt zum Suchergebmigcku

Uberschreiben

Uberschreibt die gewanhlte Spalten-Definition mih@éktuellen Einstellungen des Suchergebnises.
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2.13 Kapazitats-Ubersicht

Hier konnen Sie sich eine kompakte Ubersicht tibenslerkzeuge anzeigen lassen.

Einzel-Obersicht der Formen Einzellbersicht der

ke 1] o Gesamt-Ubersicht der
Kapaz“ats_UberSIGht b thorenen anzeigen markierten Farmen markierten Formen anzeigen L
Soll-Stunden T Aktulisieren anzeigen
uftragshr, ~ ] |Faimentyp _~ |Hersteller Attikel _~ | |Herst Werkzeug - ||Pragrammisning - ||Schleifen _~||Drahteradieren - | |Handarbeit / Son - |
[FachZahl = |ebk. Herst. At~ [ [A-Abk. Herst, Anl._~ ][Frdsen _~[[Bohien _~ | [Pafieren _~ | [Monitage/Abstimn_~ |
irifrage / Auftrag Diaturn [HeibkanalHerst. ~ [&-Nr Hest At~ [[Konstuktion = [[Schleiten _~[[Senkeradieren _~ [ [Gravieren _~ [ [Qualitats-Kontrolle_= |
Bufrag =] WDUS-Muste | 02.04.2007 |5F‘ GFOLT15./T. |Erdmann Funststoffte |Ausler\ilz Fomenbau |U |U ‘U {D T
S EN | T J by, T [MusterAdikel [MusterAtiel o @ o [
2um At 2um WZ II [Muster-Hummer [o [o [o [0 [o
Wutrag _~ ||0008-Muste | 23021398 |5F‘ G.FO,35./T. |Ha|l\em Kunststofftec |Ausler\ilz Farmenbau |U |U ‘U ‘D |
z2ur F\. 2 TV, ‘ 2u DY, |‘I |Dlhﬂdan |D‘hnd3” |D |[I ‘D ‘D
2um At 2um WZ '||ncne [-528 001 357 [o o [o [o o
wiltrag _x | |0007-Muste | 27.08.1993 |DH GFO, 15T |Erdmann Kunststolfte |Ausler\|lz Formenbau |u |n ‘n ‘EI |
aiey. |aue | aenw [EregelB AL [spegefb ALl [0 E @ m
2um A, 2mZ | [74 313 RLL [o o [ [0 [o
Wuliag | |0007-Muste | 27.08.1333 |DH.G.FD,T 5./T |Erdmann Kunststoffte |Ausler\ilz Formenbau |U |U ‘U {D |
T [Pzl AL [SpegerB AL [0 E B [
2um At 2um WZ II [3¢ 320 RLA [o [o [o [0 [o
Wutrag _~ | |000B-Muste | 15.05.1397 |5F‘ G.FO,45./T. |Ha|l\em Kunststofftec |H5rtlain Kunststofftec |U |U ‘U ‘D 1
SN, | ST ‘ DV, |2 |F|ontkappe |Fronlkappe |U |U ‘U ‘D
2um At 2m'WZ [Aasen [3e3e5eT 381 [o [o [o [0 [0
Wulrag | |0005-Muste | 02.04.1934 |5F‘ G.FO, 0. GCH. |Erdmann Kunststoffte |E|dmann Kunslsloffteiﬂ |U ‘U ‘D 1
it || ean J by, [ [wandhater [Fwandhaher o [o I [o
2um At 2um W7 '| [For5 10 020 [o o [o [o [

Die Schaltflachen haben folgende Bedeutung:

ol Stunden -1 Hier kdnnen Sie einstellen, ob Sie die Soll- oderlst-Stunden angezeigt bekommen.

Zeigt die Druckvorschau eine Ubersichtstabelleattén Formen.

Zeigt die Druckvorschau eine Ubersichtstabelleatin Formen, die Sie mit einem Haken
markiert haben.

Zeigt Gesamt-Ubersicht mit den Summen aus allemEor die Sie mit einem Haken markiert

haben.
zur F Wechselt in die Formen-Verwaltung (sieH® 2nd zeigt die aktuelle Form dort an.
| Dy Wechselt in die Dokumenten-Verwaltung (si@h® und zeigt die aktuelle Form dort an.
| u T, Wechselt in die Tabellen-Verwaltung (siel®) 2ind zeigt die aktuelle Form dort an
2urn At Offnet die zugewiesene Artikel-Datei
T W Offnet die zugewiesene Werkzeug-Datei
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